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تاريخچه شركت كارتن ماشين
       گــروه صنعتــی كارتــن ماشــين بــا ســابقه 34 ســاله خــود بــا اهــداف طراحــی، ســاخت و ارائــه خطــوط توليــد ورق كارتــن و توليــد 

قطعــات مربوطــه تأســيس گرديــده و توانســته ســهم بزرگــی از ايــن بــازار را بــه خــود اختصــاص دهــد.
گــروه صنعتــی كارتــن ماشــين در ســال 1383 توانســت ماشــين كاتــاف بــا سيســتم الكترونيكــی را بــراي اوليــن بــار در ايــران طبــق 

اســتاندارهای جهانــی توليــد و بــه بــازار ارائــه دهــد.
ايــن گــروه صنعتــی بــا ارائــه خدمــات پــس از فــروش مســتمر و محصــولات بــا كيفيــت و ارتقــاء پيوســته محصــولات توليــدی باعــث 
گرديــده رضايــت خاطــر بســياری از صاحبــان صنايــع ورق و كارتــن را فراهــم آورده و بــا بهــره گيــری از متخصصــان كارآزمــوده و دوره 

ديــده بــا تخصــص هــای مرتبــط ايــن برنــد را بــه محصولــی قابــل اعتمــاد تبديــل نمايــد.

Carton Machine Co Introduction
Carton Machine Industrial Group has 34 years of experience in designing, manufacturing and 
installing cardboard production lines and related equipment. The company produced the first 
electronic cut-off machine in Iran in 2005, based on international standards. After-sale services, 
quality products, constant improvement of products, and experienced experts have earned the 
company the trust and satisfaction of its customers.
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ماشين آلات   PRODUCTION
سرعت طراحی 180 متر بر دقيقه

سرعت كاركرد 150 متر بر دقيقه

A/CM - 2014   تیپ TYPE: 

A/CM - 2014

Planning speed 180 M/Min

Out put speed 150 M/Min
سرعت طراحی 140 متر بر دقيقه

سرعت كاركرد 100 متر بر دقيقه

B/CM - 2014   تیپ TYPE: 

B/CM - 2014

Planning speed 140 M/Min

Out put speed 100 M/Min

2400 - 1200 عرض: WIDTH: 1200 - 2400

3 لايه – 5 لايه – 7 لايه مدل: MODEL: 3 LAYER – 5 LAYER – 7 LAYER

RS 2009 – RS 2013 رول استند ROLL STAND RS 2009 – RS 2013

SFT 400 – SFT 600 سینگل فیسر SINGLE FACER SFT 400 – SFT 600

PH 101 پری هیتر PRE HEATER PH 101

PH 102 پری کاندیشینر PRE CONDITION-
ER

PH 101

PH 103 تری پری هیتر TRY PRE HEATER PH 101

TS 101 ترمز سینگل  SUCTION BRAKE
STAND

TS 101

GM 210 – GM 200 گلوماشین GLUE MACHINE GM 210 – GM 200

DF 50 – DF 60 سیستم خشک کن DOUBLE FACER DF 50 – DF 60

SC 210 – SC 211 اسلیتر  SLITTER SCORER SC 210 – SC 211

NC 210 کاتاف NC CUT OFF NC 210

NC 211 – NC 212 کاتاف دوبل  NC DOUBLE CUT
OFF

NC 211 – NC 212

ST 310 – ST 311 استاکر STACKER ST 310 – ST 311

DST 312 استاکر دوبل DOUBLE DOWN-
STACKER

DST 312

سیلندر فلوتینگ  CORRUGATING
ROLLS
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PRE HEATER
Pre-heater PH101 
• 800mm pre-heater roller with
      180 °C heat capacity.
• Adjustable contact surface 
      between liner paper and 
      pre-heater roller.

 PH 101 پری هيتر
• دارای ســيلندر حرارتــی قطــر 800 ميليمتــر بــا حــرارت 
180 درجــه ســانتی گــراد جهــت پيــش گــرم كــردن 

كاغــذ لاينــر .
بــا  لاينــر  كاغــذ  تمــاس  ســطح  تنظيــم  قابليــت   •

. حرارتــی  ســيلندر 
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PRE 
CONDITIONER 
Pre-Conditioner PH102 
• 700mm pre-heater roller with 180 °C 
   heat capacity.
•  Adjustable contact surface between 
   floating paper and pre-heater roller

 PH 102 پری كانديشينر
• دارای سيلندر حرارتی قطر 700 ميليمتر با حرارت 180 درجه 
   سانتی گراد جهت پيش گرم كردن كاغذ فلوتينگ .

• قابليت تنظيم سطح تماس كاغذ فلوتينگ با سيلندر حرارتی .
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Roll Stand RS2013 
• Capable of storing paper rolls with 
   maximum diameter of 1600 mm.
• Minimum paper roll length: 600 mm, 
   maximum paper roll length: 2400 mm.
• Manual and automatic controlling of
   chucking arms for lateral movement of 
   paper rolls.
• Manual and  automatic controlling of 
   chucking arms for up-and-down 
   movement by hydraulic system.
•Electronic edge control system 
   installation option.
• Manual and automatic controlling 
   of paper tense by brake system.
•Double rotary shafts with four arms f
   or effective use of paper roll.

 RS 2013 رول استند
• ماشــين رول اســتند بــا قابليــت كارگيــری رول كاغــذ 

بــه قطــر حداكثــر1600 ميليمتــر .
• طــول كارگيــری رول كاغــذ حداقــل 600 ميليمتــر و 

حداكثــر   2400 ميليمتــر.
سيســتم  طریــق  از  كاغــذ  رول  عرضــی  حركتهــای   •
فرمــان  تابلــو  توســط  كنتــرل  قابليــت  بــا  مكانيــزه 
اپراتــوري و كنتــرل دســتي از  روی بازوهــای رول گيــر.
• حركتهــای بــالا و پایيــن بازوهــای رول گيــر توســط 
سيســتم   هيدروليــك قابــل كنتــرل از تابلــو فرمــان 
اپراتــور و كنتــرل دســتی از  روی بازوهــای رول گيــر .
لبــه  كنتــرل  الكترونيكــی  امــكان نصــب سيســتم   •

كاغــذ.
• كنترل كشــش كاغذ توســط سيســتم ترمز اتوماتيك 

و دستی.
• فــك هــای بازوهــای رول گيــر بصــورت چهارنظــام 
كــه موجــب اســتفاده  پلــه مــی باشــد  مكانيكــی 2 

صحيــح و كامــل از رول كاغــذ ميگــردد.

ROLL STAND
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 SFT 600  سينگل فيسر
• ماشــين سينگل فيســر دارای سيلندر كروگيت ساخته 
انجــام  بــا  ميليمتــر  قطــر 360  ليــاژی  آ فــولاد  از  شــده 

عمليــات اينداكشــن و كــروم بــا ســختی 60 راكــول .
• كنترل سيستم كاركرد ماشين توسط تابلو فرمان اپراتور 

• سيســتم حرارتــی دســتگاه توســط بخــار 180 درجــه 
ســانتی گــراد .

• تنظيــم فــا صلــه بيــن ســيلندرهای چســب و پاكــن 
بصــورت   PLC و  ســرو  الكتروموتــور  توســط  چســب 

دســتی. و  اتوماتيــك 
• سيســتم ســيلندر چســب و پاكــن چســب بصــورت 
كشــوئی قابــل حركــت كه بــه دليل ســهولت دركاركــرد و 

شستشــو و تعميــرات طراحــی گرديــده اســت.
• ماشــين ســينگل فيســر دارای سيســتم فينگرلــس مــی 
باشــد كــه موجــب ســهولت در كاركــرد و كيفيــت بهتــر 

توليــد  ميباشــد.
پرشــرول  و  كروگيــت  هــای  ســيلندر  فشــار  نيــروی   •

. پنوماتيــک  هــای  جــک  بوســيله 
• نيــروی محركــه دســتگاه توســط الكتروموتــور گيربكس 

. ACقابــل كنتــرل توســط اينورتــر
• قطعات ساخته شده  طبق استاندارد اروپا .

Single Facer SFT 600
• 360mm Corrugated roll made of alloy steel,  
   chrome plated (60 Rockwell) and induction 
   hardened
• Operator control panel
• 180 °C steam heating system
• Manual and automatic regultion of the 
distance between the glue roll and the 
roll cleaner by a servo motor and a PLC-
programmed interface  
• Glue and glue cleaner slider sytem designed 
for easier operation and mtenance
• Fingerless system of Single Facer for easier 
operation and higher quality.
• Corrugated and pressure rolls cotrolled by 
pneumatic jacks.
• Machine force provided by gear motor 
controllable by AC inverter.
• Manufactured based on the standards of 
the European Union .

SINGLE FACER 
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 SFT 400  سينگل فيسر
• ماشــين ســينگل فيســر دارای ســيلندر كروگيــت ســاخته 
ليــاژی قطــر 300 ميليمتــر بــا انجــام عمليــات  شــده از فــولاد آ

ــول . ــختی 60 راك ــا س ــروم ب ــن و ك اينداكش
• كنترل سيستم كاركرد ماشين توسط تابلو فرمان اپراتور .
• سيستم حرارتی دستگاه توسط بخار 180 درجه سانتی گراد .

• تنظيــم فــا صلــه بيــن ســيلندرهای چســب و پاكــن چســب 
توســط قطعــات مكانيكــی.

• سيســتم ســيلندر چســب و پاكن چســب بصورت كشــوئی 
قابــل حركــت كــه بــه دليــل ســهولت دركاركــرد و شستشــو و 

تعميــرات طراحــی گرديده اســت.
• ماشــين ســينگل فيســر دارای سيســتم فينگرلس می باشــد 
كه موجب ســهولت در كاركرد و كيفيت بهتر توليد  می باشــد.
• نيــروی فشــار ســيلندر هــای كروگيــت و پرشــرول بوســيله 

جــک هــای پنوماتيــک .
• نيــروی محركــه دســتگاه توســط الكتروموتــور گيربكــس 

. ACقابــل كنتــرل توســط اينورتــر
• قطعات ساخته شده  طبق استاندارد اروپا .

Single Facer SFT 400
• 300mm Corrugated roll made of alloy
   steel, chrome plated (60 Rockwell)
   and induction hardened
• Operator control panel
• 180 °C steam heating system
• Manual regulation of the distance 
   between the glue roll and the rolcleaner
• Glue and glue cleaner slider system 
   designed for easier operation and 
   maintenance.
• Fingerless system of Single Facer for 
   easier operation and higher quality.
• Corrugated and pressure rolls 
   controlled by pneumatic jacks.
• Machine force provided by gear 
   motor controllable by AC inverter.  
•Manufactured based on the standards 
  of the European Union .

SINGLE FACER 
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SUCTION 
BREAK STAND
Suction Brake Stand TS101
• Adjustable suction power andeffective 
paper width by operator control panel.
• Adjustable suction power according 
to the speed of Single Facer and Glue 
Machine.

TS101  ترمز سينگل
• قابليــت تنظيــم مقدار مكــش و تنظيم عــرض كاغذ 

توســط تابلو فرمــان اپراتــوری.
• مقــدار مكــش نســبت به ســرعت ماشــين ســينگل 

فيســر و گلــو ماشــين قابــل تنظيم اســت.
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Tre pre heater PH103
• 800mm pre-heater roller with 
180 °C heat capacity
• Adjustable contact surface  
between liner paper and Facer 
and Glue Machine.

 PH 103 تری پری هيتر
• دارای سيلندر حرارتی قطر 800 ميليمتر با حرارت 180 

   درجه سانتی گراد جهت پيش گرم كردن كاغذ لاينر .
• قابليــت تنظيــم ســطح تمــاس كاغــذ لاينــر بــا ســيلندر حرارتی 

TREPRE HEATER 
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Glue Machine GM200 
• Glue rolls and glue roll cleaners made 
  of alloy steel and coated with chrome 
• Manual and automatic regulation of the
    distance between the glue roll and the 
   roll cleaner by a PLC-programmed
   servo motor.
• 400 mm hot melt glue roll for heating     
   up paper.
• Machine force provided by AC gear 
   motor controllable through operator
   panel frequency inverter .

DOUBLE GLUE
M A C H I N E 

 GM200 گلو ماشين
• ســيلندر چســب و ســيلندر پاكن چسب ساخته 

ليــاژی    دارایــی كــروم ســخت . شــده از فــولاد آ
• تنظيــم فاصلــه مــا بيــن ســيلندر چســب و پاكــن 

چســب  بصــورت  دســتی.
• ســيلندرحرارتی قطــر 400 ميليمتــر جهــت پيــش 

گــرم كــردن كاغــذ.
• نيــروی محركــه دســتگاه توســط الكتروموتــور 
گيربكــس AC قابــل كنترل توســط اينورتــر از تابلو 

فرمــان.
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Double  Facer DF 60 
•9mm belt made of fireproof materials to 
   remove paper moisture  .
•Manual and automatic attachable belt 
   cleaner device with special brushes.
•15 flat 600*150mm Iron plates with
    180 °C heat resistance.
•Adjustable pressure on plates.
•Machine control system through 
   operator control panel.
•Grooved rubber rollers   
•Machine force provided by AC gear 
   motor controllable through AC invertor 

DOUBLE FACER
 DF 60  سيستم خشك كن

•  بلــت ســاخته شــده از اليــاف نســوز بــا ضخامــت 9 
ميليمتــر .

• قابليــت نصــب دســتگاه تميز كننده بلت توســط فرچه 
هــای مخصــوص بصورت اتوماتيك و دســتی.

• پليــت هــای آهنــي طراحــی شــده بــا ابعــاد 600 ميليمتــر 
عــدد دارای  بتعــداد 15  ارتفــاع  ميليمتــر  عــرض و 150 

ســطحی صــاف و 180 درجــه ســانتی گــراد حــرارت .
• سيســتم فشــار بــرروي پليــت هــا توســط كفشــک بــا 

.PIC قابليــت تنظيــم فشــار توســط
• سيستم كنترل دستگاه توسط تابلو فرمان اپراتور.

• سيلندر كشنده دارای روكش لاستيكی آجدار.
 AC الكتروموتــور  توســط  دســتگاه  محركــه  نيــروی   •
كنتــرل                           قابــل   AC اينورتــر  طریــق  از  كــه  گيربكــس  و 

باشــد. مــی 
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 DF 50  سيستم خشك كن
•  بلــت ســاخته شــده از اليــاف نســوز بــا ضخامــت 9 

ميليمتر .
• قابليــت نصــب دســتگاه تميــز كننــده بلــت توســط 
فرچــه های مخصــوص بصورت اتوماتيك و دســتی.
بــا ابعــاد 600  • پليــت هــای آهنــی طراحــی شــده 
ميليمتــر عــرض و  150 ميليمتــر ارتفــاع بــه تعــداد 15 
عــدد دارای ســطحی صــاف    و 180 درجــه ســانتی 

گــراد حــرارت.
• سيســتم فشــار بــرروی پليــت هــا توســط رولرهــا بــا 

قابليــت تنظيــم  فشــار.
• رولر های روی پليت ها توسط جک های پنوماتيک 

جهت    حركت بالا و پایين با قابليت كنترل .
• امكان نصب كفشك برروی سيستم .

• سيستم كنترل دستگاه توسط تابلو فرمان اپراتور.
• سيلندر كشنده دارای روكش لاستيكی آجدار.

 AC نيــروی محركــه دســتگاه توســط الكتروموتــور •
وگيربكــس   كــه از طریــق اينورتــر AC قابــل كنتــرل 

مــی باشــد.

Doubel  Facer DF 50 
• 9mm belt made of fireproof materials to 
   remove paper moisture.  
• Manual and automatic attachable belt 
   cleaner device with special brushes.
• 15 flat 600*150mm Iron plates with
    180 °C heat resistance.
• Adjustable pressure on plates.
• Controllable pneumatic jacks for raising 
   and lowering rollers.
• Brake hoof installation option.
• Machine control system through 
   operator control panel.
• Grooved rubber rollers   .
• Machine force provided by AC gear 
   motor controllable through AC invertor  . 

DOUBLE FACER 
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Slitter scorer SC210 
• Cutting blades of manufactured disc  
   model from alloy steel in number 7-4 
   figures.
•Grinders of blade are kind of CBN    
     by automatically and manually.
• Minimum width of cutting is 18 cm.
• Minimum width of draw a line is 14 cm.
• Movement of width blade and draw 
   a line by electromotor.
• Tuning/ regulation draw a line and
    blades do about 2 minutes.
• Monitoring/controlling tip of sheet by
    sensor.
• Up and down movement of blade and
    draw a line by pneumatically jacks.
• Propellant of machine by electromotor 
   gearbox AC and inverter .
• Speed of machine 120m on minute.

SC210 اسليتر اسکورر
• تيغه های برش مدل به تعداد 4 - 7

ــوع CBN بــه صــورت دســتی و  ــز كــن از ن • تيغــه تي
اتومــات.

• حداقل پهنای برش 18 سانتی متر است.
• حداقل پهنای خط زن 14 سانتی متر است.

•حركت تيغه و خط زن توسط الكتروموتور.
• مدت زمان تنظيم تيغ و خط زن حدود دو دقيقه

• كنترل لبه ورق توسط سنسور.
• حركــت بــالا و پایيــن تيغــه و خــط زن بــا جــک هــای 

پنوماتيک.
• نيروی محركه ی دستگاه با گيربكس الكتروموتور 

AC و   اينورتر.
• سرعت دستگاه 120 متر در دقيقه.

SLITTER  SCORER  
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SC211 اسليتر اسکورر
• تيغه های برش مدل ديسكی به تعداد 4 - 7

• خط زن به سه مدل مختلف قابل تغيير.
بصــورت   CBN ســنگ  نــوع  از  تيــغ  كــن  تيــز   •

اتومــات. و  دســتی 
• حركت تيغه و خط زن توسط الكتروموتور سروو

• قابليت برنامه ريزی 999 شيت .
• جابجایی زمان برش ابعاد حدود 5 ثانيه.

• حركــت بــالا و پایيــن تيغــه و خــط زن توســط 
جكهــای پنوماتيــک بصــورت دســتی و اتومــات.

• سرعت كاركرد دستگاه 150 متر بر دقيقه .

Slitter scorer SC211 
•Cutting blades of disc model from alloy steel 
in number 7-4 figures.
•Draw a line with different 3 models in number 
14-8 figures.
•Grinder of blade automatically.
•Movement blade and draw a line 
automatically than given dimensions of sheet 
to PLC.
•Programmability sheet to 999 orders.
•Shift/replacement time of cutting dimensions 
about 5 seconds.
•Up and down moving the blade and draw 
a lines by automatically and manually of 
pneumatically jacks .
•Speed function of machine is 150 m on 
minute.

SLITTER  SCORER  
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NC Cut Off NC210
• Machine force provided by DC 
   electromotor.
• Machine operation controlled by 
   specifically programmed PLC 
   interface.  
• Programmable for various sizes, 
   areas and number of cuts
• 1 mm international cutting .
   tolerance standard.
• Minimum linear cut length: 500mm, 
   maximum linear cut length: 9999 mm.
• Connectable to printers and 
   computers . 
• All parts made in Italy.
• Blades made of alloy steel and 
   chrome coated to guarantee quality 
   performance and longer efficiency life .

NC 210 كاتاف الکترونيکی
.DC نيرو محركه ی دستگاه توسط الكتروموتور •

. PLC سيستم كنترل كاركرد دستگاه توسط •
• قابليــت برنامــه پذيــری و دريافــت ســايز ، متــراژ و 

تعــداد بــرش .
• تلرانس برش طبق استاندارد جهانی   1  ميليمتر .

ــر بــرش  ــر و حداكث ــی 500 ميليمت • حداقــل بــرش طول
ــر . ــی 9999 ميليمت طول

• قابليت نصب پرينتر و انتقال اطلاعات .
• قطعــات الكترنيكــی اســتفاده شــده در ايــن دســتگاه 

بطــور كامــل ســاخت كشــور ايتاليــا .
• تيغ های برش ساخته شده از فولاد آلياژی  .

NC CUT OFF
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NC Doubel Cut off NC 211 
• Machine force provided by DC 
   electromotor.
Machine operation controlled by 
   specifically programmed PLC interface.  
• Programmable for various sizes, areas
   and number of cuts.
•-+1 mm international cutting tolerance 
   standard.
• Minimum linear cut length: 500mm, 
   maximum linear cut length: 9999 mm.
• Connectable to printers and computers  
• All parts made in Italy.
• Blades made of alloy steel and chrome 
   coated to guarantee quality .
   performance and longer efficiency life .

DOUBLE NC
C U T O F F

NC 211  ماشين كاتاف دوبل
.DC نيرومحركه ی دستگاه توسط الكتروموتور •
. PLC سيستم كنترل كاركرد دستگاه توسط •

• قابليــت برنامــه پذيــری و دريافــت ســايز ، متراژ 
و تعــداد بــرش .

• تلرانس برش طبق استاندارد جهانی   1+- ميليمتر .
• حداقــل بــرش طولــی 500 ميليمتــر و حداكثــر بــرش 

طولــی  9999 ميليمتر .
• قابليت نصب پرينتر و انتقال اطلاعات .

ايــن  الكترنيكــی اســتفاده شــده در  • قطعــات 
دســتگاه بطــور كامــل ســاخت كشــور ايتاليــا .
• تيغ های برش ساخته شده از فولاد آلياژی.  
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Stacker ST310
• Easy and fast to use
• maximum arm length: 3600 mm.
• Height of bottom stacker is 2000 mm.
• Manual and automatic operation.
• Machine force provided by AC.

S T A C K E R
 ST 310 دستگاه استاكر

• امكانات اين دســتگاه  باعث ســهولت دركار و ســرعت 

عمــل توليد دســتگاه می شــود.

• حداكثر طول كارگيری3600  ميليمتر.

• حداكثر استاک 2000 ميليمتر.

• كاركرد دستگاه بصورت اتوماتيك و دستی.

. AC نيرو محركه دستگاه توسط الكتروموتور •
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Stacker ST 311
• Easy and fast to use.
• Maximum arm length: 3600 mm.
• Height of bottom stacker is 110   cm.
• Manual and automatic operation.
• Machine force provided by AC
  electromotor .

S T A C K E R

 ST 311  دستگاه استاكر
• امكانــات ايــن دســتگاه  باعــث ســهولت دركار و 

ســرعت عمــل .

   توليد دستگاه می شود.

• حداكثر طول كارگيری3600  ميليمتر.

•  حداكثر استاک 110 سانتی متر.

• كاركرد دستگاه بصورت اتوماتيك و دستی.

. AC نيرو محركه دستگاه توسط الكتروموتور •
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Double down stacker ST312
• Elevator model  .
• To muster sheet on elevator and 
expelling sheet-pallet automatically.
• There is possibility for manually
   ordinance/errand.
• Height of stacker is 160-140 cm.
• Maximum length of bottom and upper 
   is 3500 cm.
• Changing the size of sheet. 
isautomatically and manually.
• Function of machine is automatically 
   and manually.
• Propulsion of electromotor machine 
   in gearbox AC and inverter .

DOUBLE DOWN 
S T A C K E R

ST312 استاكر دوبل
• مدل آسانسوری.

• كاركرد بصورت دستی و اتوماتيک.

• تغيير سايز طولی بصورت اتومات و دستی.

• حداكثر استاک 1600-1400 ميليمتر .

• حداكثر طول كارگيری 3500 ميليمتر.

.PLC كنترل دستگاه توسط •

• نيروی محركه الكتروموتور AC  و اينورتر.

• سرعت كاركرد 150 متر بر دقيقه. 
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Corrugating Roll

سيلندر كروگيت
ليــاژی پــس از اتمــام  • ســيلندر كروگيــت توســط فــولاد آ
عمليــات لازم جهــت آمــاده  ســازی ســاخت انجــام مــی 

گيــرد.
  A-B-C-E ســيلندر كروگيــت در مــدل هــای مختلــف •
طبــق جــدول اســتاندارد  كروگيــت بــا قابليــت ســاخت و 

بازســازی .
ــا  ــر ت ــا عــرض 1200 ميليمت • ســاخت ســيلندر كروگيــت ب

ــر . ــر600 ميليمت ــا قطــر   حداكث ــر و ب 2500 ميليمت
• ســاخت و كنتــرل تمــام مراحــل توســط ماشــين آلات و 

ابــزارآلات دقيــق پيشــرفته .
• انجــام عمليــات ســخت كاری و كــروم بــرروی ســيلندر 

كروگيــت در ايــن واحــد.
• سختی سطح سيلندر كروگيت 60 الی 62 راكول .

• عمــر كاركــرد مفيــد ســيلندرهای فــوق 220 ميليــون متــر 
مربــع .

Corrugating Roll
• Corrugating rolls are made of alloy steel.
• Manufactured in A, B, C and
   E flutes based on Corrugate 
StandardsTable.
• With a width range of 1200-2500 mm 
and maximum diameter of 600 mm .
• Rolls manufactured through
   fully automated process with
   maximum precision tools .
• Unit responsible for chrome 
   plating and hardening 
  operations of corrugating rolls. 
• Hardness of roll surface: 60-62 Rockwell.
• Lifetime: 220 million m2.

22
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Type of

Flute Profile

P(mm)

Pitch of Teeth

H(mm)

Height of tooth
Take up rate

A Flute

8.42 4.50 1.541

8.57 4.60 1.544

8.82 4.70 1.539

9.37 4.80 1.509

C Flute

7.13 3.68 1.508

7.50 3.60 1.457

7.80 3.65 1.440

7.90 3.70 1.440

B Flute

6.00 2.50 1.368

6.20 2.60 1.372

6.20 2.80 1.416

6.25 2.80 1.411

6.52 2.80 1.386

E Flute

3.23 1.40 1.382

3.40 1.40 1.354

3.66 1.40 1.352

A - B - C - E استاندارد های مدول
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پتوی دستگاه ورق سازی 
• نوع بافتنی -   نمدی.

•  ضخامت 9 -  10 ميليمتر.

•  ساخت كشورهای آلمان، چين، بلغارستان، ژاپن.

•  كناره 20 -  40 سانتی متر الياف نسوز.

•  سرعت كاركرد 100 - 250 متر بر دقيقه.

•  دارای گارانتی يكساله.

Corrugated belt
• Knitted-felt type.
• Thickness of 9-10mm.
• Made in Germany, China, Bulgaria 
& Japan.
• 20-40cm margin of asbestos fibers.
• Function speed of 100-250m/min.
• 1 year Guarantee.

CORRUGATED BELT
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CUT OF BLADE
• Made of alloy steel.
• Induction type.
• Width of 1200-2500mm .

تيغ برش دستگاه كاتاف
• ساخته شده از فولاد آلياژی.

• نوع سخت كاری القایی.
• عرض 1200 - 2500 ميليمتر.

CUT OFF BLADE

BRUSHING BELT SYSTEM
• A special brush to clean the belt.
• Automatic and manual function.
• Propulsion of electromotor machine in 
• Control panel.
• Benefits of this system: increasing the 
lifetime of belt system, uniform humidity 
of the sheet.

فرچه تميز كننده پتوی ورق سازی
• شامل يک فرچه مخصوص جهت تميز كردن پتو.

• كاركرد بصورت اتوماتيک و دستی.
• نيروی محركه توسط الكتروموتور .

• تابلو فرمان.
•فوايــد ايــن سيســتم: افزايــش طــول عمــر پتــوی ورق 

ســازی، يكنواختــی رطوبــت ورق.

B R U S H I N G 
B E LT  S YS T E M
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Blade slitter
• Alloy steel/ tungsten carbide
• Thickness of 1.2, 1.4, and 1.6mm
• Diameter of 200-280mm

تيغ اسليتر  
•  فولاد آلياژی / تنگستن كاربايد
• ضخامت1/2 - 1/4- 1/6 ميليمتر

• قطر 200 - 280 ميليمتر

BLADE SLITTER

LINE SPEED DISPLAY
• Segment/LED type
• Input port: 0-10v inverter/ encoder/ sensor

نمايشگر سرعت خط توليد
LED / Segment مدل•

•پورت ورودی: 10V-0  اينورتر / انكودر / سنسور

LINE SPEED DISPLAY
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Engineering and Service Unit
• After-sale services.
• Installation of machineries.
• Free consultation services.
• Providing electronic and mechanical 
spare parts.
•Maintenance services for machineries 
• Machine application client training.
• Optimization of resin curing system.
•Installation of peripherals related 
to cardboard sheet manufacturing 
including steam system installation, 
resin curing and power devices.

بخش خدمات و مهندسی
• خدمات پس از فروش.

لات. • نصب و راه اندازی ماشين آ
• مشاوره رايگان.

• تأمين قطعات يدكی مكانيكی و الكترونيكی.
لات. • سرويس و نگهداری ماشين آ

• آمــوزش مشــتريان جهــت اســتفاده ی صحيــح از 
لات. آ ماشــين 

• بهينه سازی سيستم پخت چسب.
• اجــرای تجهيــزات جانبــی مرتبــط بــا خــط توليــد ورق 
و  پــزی  چســب   ، بخــار  تأسيســات  از  اعــم  كارتــن 

ــرق. ب
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1 - شركت كاغذ كار تهران
2 - صنايع بسته بندی بهكاربرد

3 - شركت توليدی كارتن پک
4 - شركت توليدی كارتن شكوفه

5 - شركت توليدی كارتن آپادانا شيراز
6 - شركت كارتن گلستان تهران

7 - شركت پارس مقوای تبريز
8 - شركت تک كارتن يزد

9 - شركت مهر كارتن سبلان
10 - شركت كارتن مخصوص

11 - شركت مقوای يزد
12 - صنايع بسته بندی خبره ميهن

 13 - صنايع بسته بندی پرشيا صنعت
14 - شركت خاور كارتن هشتگرد

15 - صنايع بسته بندی پوپک
16 - شركت عظيم كارتن

17 - شركت الماس كوير يزد
18 - شركت كارتن بهروز

19 - شركت كارتن گستران پاسارگاد
20 - شركت ورق چند لايه سراب

21 - شركت توليدی همكار كارتن صفادشت
22 - شركت توليدی فرم كارتن

23 - شركت توليدی آذر پک
24 - صنايع بسته بندی مازندران

25 - شركت فرد مقوا قزوين

26 - شركت كاوه كار نيک
27 - شركت پارس كارتن سپاهان

28 - شركت كارتن مشهد
29 - شركت كارتن سبز قائم

30 - صنايع بسته بندی خوزستان
31 - شركت كارتن آرمان

32 - شركت توليدی كارتن بهسازان ماهدشت
33 - شركت توليدی پارت كارتن سپاهان

34 - شركت كارتن معروف تبريز
35 - شركت كارتن محبوب گلها

36 - شركت كارتن نوين فلوت پارسيان
37 - شركت كارتن كوثر )اربيل(

38 - شركت توليدی وستر
39 - شركت پوشش پارس مهام

40 - شركت كارتن شكيل
41 - شركت صنعت مهرآفرين خزر

42 - شركت مقوا سازان شرق )گروه سيمرغ(
43 - كارتن مهيار تهران

44 - مقوا سازی مفيدی
45 - كارتن ياس ايرانيان

46 - شركت توليدی رول كارتن
47 - جهان گستر پرنيان

48 - كارتن بهداد
49 - پرشين كارتن

50 - شركت ورق سازی پرويزيان

برخی از رفرنس های فروش

2015-2016


