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SBB  ��� ����	ر ������ا� 

���� ����د و ��ا� ���� ����  ��� ��� ��� �!� ��  �رت �
��اد� �,+ �*(ت و &��)ر ��)&' ا&% و از #"�� ر	���� 

���� �- ��د %�.�! (� ���.
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SBB

Freezer grade solid bleach 

board, printed full colour

Food grade solid bleach board 

with spot UV varnish and gold 

foil embellishment

board, printed full colour

with UV coating

Food grade solid bleach board with spot 

UV varnish and gold foil embellishment
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���� ����د و ��ا� ���� ���� 	����	- ه) ��� ���, !� ��  �رت 
.42اه)� ��3"� و ���2 ��)&' ا&%

مقواي توپر رنگبري نشده SUB
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SUB
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FBB  مقواي جعبه اي تاشو

�*�+ ��� و ��ا�  ���6"�) از &� �) �5)ر
42ا ,&��)ر,دارو,���� ���� ��ازم 8را�7

...!)ر5) و, �����-,
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FBB

CMYK Litho plus machine sealCMYK plus gloss film lamination
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WLC  مقواي چند لا با روكش سفيد

ا&% و در ���  ه)� ��)	- و ز���   �FBB�ارد �>�ف 8ن ��)�� 
.8ن از #"�� �)ز�)=�- ا&�.)د� �- ��د
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WLC 
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liquid packaging board LPB
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�)پ ����4 %�.�!

ميزان توانائي سطح يك كاغذ يا مقوا در ارائه با كيفيت رنگها و 
.تصاويردر پروسه چاپي مورد نظر است

Printability Issues?

Image Analysis

Roughness Gauge

"Surf-Indicator“®

Sheffield Smoothness

Parker Print-Surf Roughness

Beck Smoothness

Fiber Analysis

Z-directional cross-sections

Sheffield Porosity

Parker Print-Surf Porosity

Gurley Porosity

Water/Oil Absorption

Z-microscopy

Infrared Spectroscopy

Opacity

Liquid Chromatography

EDS

X-ray diffraction

Scanning Electron 

Microscopy

Cobb Size test

Hercules Size test

Scott Bond Test

IGT Test

Tabor Stiffness

Expansivity/Bulk Curl

Caliper

Gloss

Brightness

Printability Issues?
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A = Protruding fibers, or surface 

“fuzziness”

B = Surface coatings, sizing, calendaring, 

surface energy, contact angle

C = Surface topography, ridges; troughs; 

lumpiness; roughness, creping

D = Surface porosity, holes; channels; 

What affects the “printability” of paper?

D = Surface porosity, holes; channels; 

wicking paths

E = Fiber Morphology, type (HW/SW), 

species, length, diameter, wall>

F = Additives, latex polymers, fillers, 

starches

G = Internal voids, fiber spacing, mean 

free path

H = Fiber orientation, anisotropy, fiber 

angle, Z-directional layering
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:  مفهوم پيچيده اي است و تركيبي از عوامل مختلف همچون
و ميزان آن  يكنواختيو ميزان پذيرش مركب , ترازمندي, صافي

.توسط سطح كاغذ يا مقوا بستگي داردجذب مركب 

بنابراين همواره براي كيفيت چاپ پذيري مناسب به ميزاني از 

�)پ ����4 %�.�!

بنابراين همواره براي كيفيت چاپ پذيري مناسب به ميزاني از 
براي چاپ مقواهاي جعبه اي  ميكروو  ماكروصافي در مقياس 

.نيازمنديم
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صافي سطح 

���)س ه)� �Eر��D 	)�*��ا#�- و ���Cات AB)�% در &@? 
.ا&%�از���� &@? ����ط ��  

 
�6م  )=- ��)&' و �6م �از���� &@? ��*(ت =�اوا	- را   �6م  )=- ��)&' و �6م �از���� &@? ��*(ت =�اوا	- را   

")س . در !�.�% �)پ �� وH�د �- 8ورد I6(� ز��ا
��J &@? !)42 و ���ا �) &@?  ��2 �*�)نو  ���2*��ا#%

.ا	��)ل ده��� >��� ����د
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در صورت ناصافي وعدم ترازمندي سطح كاغذ و مقوا باعث 
:مشكلات در 
گسيختگي

جاافتادگي ترامها
برفكي شدن

لكه دار شدن 

صافي سطح 
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لكه دار شدن 
دانه دانه اي شدن

دانسيته رنگ
تنپلات رنگ

براقيت
حفظ جلاي مركب در سطح



 

دانه دانه اي شدن
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دانه دانه اي شدن
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mottle

Three printed samples with 

different degrees of print mottle.
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mottle
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.ا	�از� ���D �- ��د	�% ه�ا  )=- &@? �) د&��)ه5)� 8ز��	�� 

BEKK , BENDSTEN ,GURLEY ,SHEFFIELD ,PPS �!ر(� L�& -=( �(5د&��)ه �M"H از

ا	�از� ���D و�DN- ه)� &@?

شاخصهاي كيفي 
مقوا براي توليد 

�)پ ا	�از� �- ��Dد ��(��  )=- &�L �)ر!�
 Oز��� &@? ���ا در ���)س ��*�ون را در ��ا�

PRINT SURF ROUGHNESS TESTER

مقوا براي توليد 
مهدي  -جعبه 

ناظمي پناه



"missing dots"

 ?@& -=( 
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PST Print Simulation 

Tester



 ?@& -=( 

Missing area
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L & W PPS Tester
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 )=- &�53)� 	�% ه�ا 

GURLEY TESTER

BENDSTEN TESTER
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ROUGHNESS & POROSITY 

TESTER “Gurley”

Bekk Smoothness Tester
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Gurley
مهدي  -شاخصهاي كيفي مقوا براي توليد جعبه 

ناظمي پناه

Automated Air Permeability 

Tester according to Gurley



 +AMA POROSITY

�� P�ر�*� در . !)42 و ���ا دارا� AMA+ =�اوا	- ا&%
) R�3S ( !)42ه)� �)�*- 

. U٠  (در  � R3S را ه�ا �*�+ �- ده� ٧٠
 �M"H: ���)ر� و�DN- ه) از

)روJ2 ه) و 8ب , ��!' ه)4H %�M�(Z )ب &�)ل ه)   
و��Dا�- ��!'   و��Dا�- ��!'   
�6�ر ��!'  
�ا!R ����4 و �M�(Z% ار3)6- و&.�-  
��' #�ر�  
دا	���� و \�)ت ا�])د�   

                              
AMA+ ا&%                                                 ��\( %]
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 +AMA ���D از��	ا

 R3S 6% �6�ر�& %���S در +AMA ���D از��	د&��)� ه)� ا
���! -� ���D از��	ا ا��� %�(AB ن ه�ا را از(��H از -��[�.
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4Hب ��!'

و ه"_��J �>�ف ��!' �)�A)	� اه"�% 4Hب ��!' در ��Eان -
�)�- �- �)��  ��ا�Z%و  دا	���� ���<.

�)�- و  -                 �)H و %�Zا��
ار�)ط ان �) 4Hب ��!'              ار�)ط ان �) 4Hب ��!'              

��)��ا�J ��ا� &�73  -
4Hب ��!' 	�)ز �� ا�Eار  
 Rدار� Rه %�Z73 ��ا�&
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رو�E�� 73�& �(5ان 4Hب ��!'

vanceometerا&�.)د� از د&��)� 
 `a& و

L�& %�Zا�� (� %�Z73 ��ا�&

This instrument determining the oil absorption resistance of the surface of paper 

and paperboard provided with Electronic self starting timer. 

GLOSS METER
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رو�E�� 73�& �(5ان 4Hب ��!'

PRINT PENETRATION
(oil absorption or varnishability)
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L�& %�Zا��
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Gloss Meter



رو�E�� 73�& �(5ان 4Hب ��!'

  ��D �	�"	 �(5پ �) د&��)ه(�ا&�.)د� از د&��)ه5)� 
��ا� �)پ ��!' �a(ت ��*-
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رو�E�� 73�& �(5ان 4Hب ��!'

Printability 

tester
for offset inks

IGT
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IGT



• Measuring colour using colour measuring 

systems/spectrophotometers

• Use in colour matching systems

• Visual appraisal

• Density measurements, including establishing 

colour and density tolerances and

IGT

colour and density tolerances and

determination of coverage, wear resistance, 

scratch resistance , flexibility, adhesion and 

gloss, ink transfer (in g/m2), light fastness and 

resistance to chemicals.

• Testing printing quality, mottle and set off
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• Measuring colour using colour measuring 

systems/spectrophotometers

• Use in colour matching systems

• Visual appraisal

• Density measurements, including establishing colour

and density

tolerances and determination of coverage, wear 

resistance, scratch

resistance, flexibility, adhesion and gloss, ink transfer (in 

رو�E�� 73�& �(5ان 4Hب ��!'

resistance, flexibility, adhesion and gloss, ink transfer (in 

g/m2), light

fastness and resistance to chemicals

• Testing printing quality, mottle and set off
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رو�E�� 73�& �(5ان 4Hب ��!'

 K & N 8ز��ن
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&�E�� 73ان 4Hب 8ب

COBB SIZING TESTER
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Cobb Tester 

Penetration

&�E�� 73ان 4Hب 8ب

• Determination of water absorption.
• Measurement of penetration time to 

determine optimum exposure time and 

thus optimum water absorption.
• Temperature measurement of 

medium during measurement.
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&�E�� 73ان 4Hب 8ب

Automatic 

Cobb Tester
This way the regular operator 

time of three minutes for a 

60 second Cobb test is 

reduced to only a few 

seconds for loading of the seconds for loading of the 

specimen.
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�� ا&)س ا&�)	�ارد  &@?  PH  73�& 

A flat combination electrode is immersed in a drop of 

water on the surface of the paper sample. The pH of 

the surface of the paper is determined with high 

accuracy and repeatability without the requirement 

of sample destruction.

TAPPI T529 

of sample destruction.

papers or paperboards 

which are printed with oil-

based litho inks ,metal 

pigments such as bronze 

and those required for 

laminating with aluminium

foil.
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%��Pر

- -��	 %��Pر b��[
�)�A)	� و  -   O�]� ارد�	و د�)� ا&�) -��	 %��Pر

���� ���� �(5["�3�
])دل و &)#�)ر !)42 و ���ا - %��Pر ])دل و &)#�)ر !)42 و ���ا - %��Pر
ا=Eا�7 و !)ه7 ا�])د و \�)ت ا�])د� -
5H% ا��)ف و �S)&�% و�N�ِ ���اه)� H]�� ا� ��  -

(5	8 �Nد��+ &)#�)ر و� �� %��Pات ر���C
)�M�(Z% �6�ر()\�� رP��% در �)پ ���اه)  - 
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%��P)�- از ر	(ت *��

5H% ا��)ف و )\�� 8ن در ���Cات ا�])د

     - J!(& �������*ا�
���Hار ��ن و �+ ��ن �) &.% -    
��ن ��� ه)    
� ��ن ��7 ا	�از� -   �#

اH�6)ج, )ب ��دا��J, !")	- ��ن 5H% ا��)ف و )\�� 8ن در ���Cات ا�])د- اH�6)ج, )ب ��دا��J, !")	- ��ن -

�R�e ر����Hه) -    
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%�Zدار ��ن , ��*(ت ��ا �*�,  f(� (� ن�� b�,! ا���� ��ن و�#
-�(�D_- ��ن ,ا\� 4Dار� !4H �P(# �� '!�� Rب &��g ,��ن &@? 

) , �)ز ��ن ��� ه), ��% زدن در �)پ , ��!'  O# و ��*(ت -*�#
-�!(��' #�ر�, ز	- و ,-h�2)رزا

%��Pت ����ط �� ر)*��
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%��P)�- از ر	(ت *��
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ا	�از� ���D د�) و رP��% !)42و���ا 
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  (��� 	"�	� وزن ��� را در �� !�ر� 8ون 
در(& �H	��D -اد ) ر&��ن ��  ١٠jد�)� 

���! -� �&a`.وزن \)�% #�

ا	�از� ���D د�) و رP��% !)42و���ا 
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ا	�از� ���D د�) و رP��% !)42 و ���ا
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 O�]� -��	 %��Pد�) و ر ���D از��	ا
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 �e	 42 و ���ا از(! �Dو  د�)ا%��Pر   J�(& ارد�	ا&�) Oا��� (�
ا�J \�)ت #�د را در P- ��و&� , �)پ �� ])دل و \�)ت ر&��� �)��

-�[� Jا� (�[��P اه� !�د و�# k.S Rپ ه(�!"���J ��*(ت در : 
-M�"*�)پ و =�ا���ه)� ..

���M! ��*	
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اختلاف دما با محيط اختلاف دما با محيط اختلاف دما با محيط اختلاف دما با محيط 
مصرف بر حسب مصرف بر حسب مصرف بر حسب مصرف بر حسب 
درجه سانتي گراددرجه سانتي گراددرجه سانتي گراددرجه سانتي گراد

حجم بر حسب متر مكعب حجم بر حسب متر مكعب حجم بر حسب متر مكعب حجم بر حسب متر مكعب 

2,0 1,0 0,6 0,4 0,2

5 12 11 10 8 6

6 13 12 11 9 7

7

-h(د� Rول ه�H

7 14 13 12 10 8

8 15 14 13 11 9

9 21 18 17 14 10

10 24 22 20 15 11

15 36 32 28 23 16

20 60 52 45 33 22

25 100 77 64 43 27
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 l�.& Stiffness

 l�� ،7"# l�A& ،]@)ف	ا l�A& ،%&% د��ز��د&% �) 
n، ��)و�% �� #"7 در  nو  ��M% و ا���)�l،  �اي 

��)�+ =�)ره)ي وارد� 	)�l از �)ر و در 	����D�MH �3ي از 
�Rp دادlD و [�ب د��ار� ه)ي H]�� ه)، �M�(Z% �6�ر در 
�)��J ه)ي ���+ و ���� ���ي ��D�MH %5Hي از Z�س �)��J ه)ي ���+ و ���� ���ي ��D�MH %5Hي از Z�س 

��J #�ردlD و ��ج دار ��ن 8	5) و ��D�MHي از  ،Jدا����
��D آ�دن �) آ)ه7 &�6% در د&��)� ه)ي ���+ و ���� ���ي 

.����ط �� &.�l ���ا ا&%
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لايه هاي رويي از خميرهاي شيميايي مقاومتهاي مكانيكي،  - 1

.ضرايب الاستيسيته بالا و مقاومت هاي كششي مناسب

لايه هاي مياني حجيم- 2

 l�.& Stiffness

لايه هاي مياني حجيم- 2

��*	 : %��Pاز ر l�A& انE�� l����) % ��١٠ P�ر 
٩٠ %��(� l� 7آ)ه l@# (����.��  �رت 
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T451 ،T489 و  T453 �(ر� ه("�

ا&�)	�ارد  TAPPI
)ا	g�(�  l�= J"3 #"�� و آ)42 ا�)�ت ��[��(

�) 8ز��	��ه)ي :   Taber ،Gurley و  Clark 

اندازه گيري سفتي 
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اندازه گيري سفتي 
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اندازه گيري سفتي 

A dual purpose 

instrument for the 

determination of 

Board and Crease 

Stiffness.Stiffness.

(crease recovery 

spring back) 

&.�- #"7 و 
( -�.&
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اندازه گيري سفتي 

Bending Resistance Tester & Optional 

GraphMaster™ Software

Digital Stiffness 

Testers
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جهت الياف

LG – SG وCD - MD

) ز	- O# در ��\(

-h(در ��)و�% ه) و ا��� ��\(-h(در ��)و�% ه) و ا��� ��\(

)\�� در ���C ا�])د 

:رو�5)� �5H t�A% ا��)ف
8ز��ن !�7 و �!���P�2--D ور� در &@? 8ب-��ش
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ضخامت
در هنگام اندازه گيري ضـخامت بايـد از فشـار بـه سـطح مقواهـا       
جلوگيري شود تا احتمال خطا كاهش يابد زيرا كاغذ و مقوا مـوادي  

به همين منظور ميكرومتـر هـاي اسـتانداردي    . تراكم پذير هستند 
ساخته شده

در يك بند كاغذ ممكن است كاغذ ها اندك تفاوتي در ضخامت : نكته
داشته باشند و حتي در قسمتهاي مختلف يك كاغذ هم ممكـن اسـت   داشته باشند و حتي در قسمتهاي مختلف يك كاغذ هم ممكـن اسـت   

. اين تفاوت وجود داشته باشد
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ضخامت

Digital 

Micrometer 

Designed for thickness 

measurements of sheet measurements of sheet 

materials, an be configured to 

meet any ISO, ASTM or other 

International specifications for 

paper, paperboard,corrugated, 

plastics, plastic film, tissue paper, 

nonwovens, textiles and other 

sheet like substrates.
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 lM#دا lD�������)و�% 

�lp از 	�)زه)ي �)�R5� l ���اه)ي H]�� اي، �����lD دا#lM 8ن �) 
   %5H ا&% ) آ�7 6"�د �� &@�ح آ)42(ه")ن ��)و�% �� آ�7 در

آ� در ���S% ��)ن آ���� ��Eان ا&�[p)م ا>)ل ��� ه)ي دا#lM ���اه) 
	��% �� ه"���� ا&%.

Z

    Jwwwwوت، ا�(wwww.�� ي(wwwwو آ)ر��ده bwwwwM�A� ي(wwwwرد ���اه�wwww� در    Jwwwwوت، ا�(wwww.�� ي(wwwwو آ)ر��ده bwwwwM�A� ي(wwwwرد ���اه�wwww� در

در =�ا��� �)پ ا=�% آ�w  . ��)و�% �)�� l��[� �S دا��� �)��

اآ,�ww ���اهww)ي �ww�[H اي �ww) 8ن �ww)پ ��ww� lww	��ww� ، و��Nww در       

       xww�p.�ww)پ ا.ww)ق �lww ا=��ww، ا�wwp)ن  J�wwS در �wwآ �wwارد ز��ww�

��� ه) و �) b�[B ��ن ا>)ل دا#8 lwM	w5) و ا�w3)د ��pw(ت     

:�]�ي در ��اS+ ���� ���ي و �[�O �>�ف وH�د دارد
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 lM#دا lD�������)و�% 

آ)ر �) ��آ' ه)ي �) و��p�ز��� �)� و �����lD ز�)د �) در د�)ه)ي  -
 J��(�
-  x��&���4C ز�)د ��آ' و ز�)د ��دن ���ار ��آ' ��روي ز��x و 
�&��x و &���Mر، آ,�b ��دن �&��x و  - J�� از��	ر ��7 از ا(�=

	��l ��7 از �S 8ن 	��l ��7 از �S 8ن 
آ� 	��وي �����ي را (Z@� آR 	�رد �&��x و زاو�� ره)&)زي ز�)د  -

)�� &@? ���ا ا6")ل �l آ��
�)پ و �)پ �) �)��J ه)ي دورو �)پ و ه"�E)ن  - J��(� ي�(� %6�&
����)آl ز�)د از �S آ���z آ)42  -
��4C ز�)د 8ب و g"3 8ن روي �&��x ه)  -
b�[B ��ن ا>)ل ��� ه) در ا\� =�)ر و ���A ر %��P	l�( از  -

J��(� ه)ي Jآ  x�# ارت�S 
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��� ��)��ا�R���� l� J در  �رت b[B در ا>)ل دا#lM، ا�p)ن  ���

��� ه)ي . ���ا در =����8 �)پ وH�د دارد��ن  lD�����&�% ��ن 

 O�]� و ���� ���ي و �) در +���دا#lM ���ا lP ��اS+ �]�ي 

 lM#دا lD�������)و�% 

از �Z l=�P( در �[I ����ط �� . �>�ف، هR درد&�J��=8 ا&%

 I6(� ،l	(�� ه)ي ��� �S 7 از�� lD������)ر� )#�ري �@�ح �� 

)آ�l� l ��د��ن ���ا  ���8�= J�S در.
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ا	�از� ��Dي ��)و�% ا>)ل ��� ه)

testing in the 

Z-direction

Meets TAPPI T541 & ISO 15754 
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ا	�از� ��Dي ��)و�% ا>)ل ��� ه)

a steel anvil

b double coated tape

c Specimen

d double coated tape

e aluminum platen
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 l]@& %و�(��

 lM#دا lD�����ه")ن 	��وه)�l آ� در �[I ����ط �� ��)و�% 
�@�ح ��	�، در ��رد ا�I]� J هR در =����8 �)پ و ه��)م 
�Hا ��ن &@? �)پ آ���� از روي ور�Z ���ا، در 5H% 6"�د 

).  ��زده- �) !��D-(�� &@? 8ن �7 آ��l وارد �l آ���
��)��ا�J &@? ���ا �)�� ���ا	� �7 ه)ي !��- ��]�د� را ��)��ا�J &@? ���ا �)�� ���ا	� �7 ه)ي !��- ��]�د� را 

["+ آ�� .

 x� پ در(��)پ �]�����J 8ز��ن،  J��(� l	�8ز� Oا��� (�
ا�) در ه� S)ل �lp از �]�����J ا�Eاره)، 8ز��	�� . ��p�ا#% ا&%

�)پ را �)ز&)زي  Oا��� %���S پ        ا&% آ� در(� %�M�(Z
. �l آ��

IGT 
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...!8ز��ن ��)و�% &@[l و
• Visual appraisal

• Density measurements,

including

establishing colour and density

tolerances

• Determination of coverage, 

wear

resistance, abrasion resistance,resistance, abrasion resistance,

flexibility, adhesion and gloss, 

ink

transfer (in g/m2), light fastness,

resistance to chemicals, etc.

• Testing printing quality, 

picking,

wet pick and wet repellence,

roughness, printing penetration,

set-off, striking through, mottle,

loose and weakly bound paper

particles, etc. مهدي ناظمي پناه -شاخصهاي كيفي مقوا براي توليد جعبه



 l]@& %و�(��
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)#�ر�  %�M�(Zر� و�#(دوام 
8�ت ���� ���ي ���ا �) آ)42 از �[+ ��رد   J��(� ر �]"�ل در�P ��

	x� �e �) دو �)ر ����ا ) �l #�رد.

)#�ر ا&�.)د� �l ��د، �)��    (� ��(���ا�l آ� در &)#% H]�� ه)ي 
�ك &@[l و �l=(p در ��� ه)ي =�(Z	l 8ن  �	�D }ه� �pون ا����

) �A�رد ��١٨٠)ه�� ��د ���ا	� [% �x زاو��  �Hدر.  %� (# Jا�

��� ��ن ���

) �A�رد ��١٨٠)ه�� ��د ���ا	� [% �x زاو��  �Hدر.  %� (# Jا�
)#�ري �) #"7 ���4ي ���ا 	)���� �l ��د %�M�(Z.

Carton board creaser is used to test 

the crease ability of carton board
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)#�ر�  %�M�(Zر� و�#(دوام 

���ا�l را داراي �M�(Z% #"7 ���4ي �)��R���D l� l آ� در 
 l	ز( O# (8ن =����8ه)يlده  Jp� ( '��Aو )آ�l ��ون 

.رو�� �) ��� =�(Z	l ا	3)م ��د
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)#�ر� و دوام )#�ر�	*)ت  %�M�(Z
 �H� ��p	 Jري ه"�ار� �)�� �� ا��#(ا���� �� P�ر آlM در �[I ه)ي ����ط �� 

و ) را� آ)42 و ���ا(دا�% آ� ا�J و�lDN آ)�( وا���� �� را&�)ي �Zار��Dي ا��)ف 
)� ��از� و 6"�د ��  .(�����D (� O)ژ ���ا&% O# �� *)ت ����ط	ر6)�% 

)ا��)ف و ��=�اژ

)\�� ا&)&l روي 	�)�L 8ز��ن ه) دارد Rه %��Pان رE�� J��_"آ� . ه '�� Jا� ��
) �Sود  O�]� l��	 %��Pا�7 رE=ا (�Uو  ٠Uj  ري  و دوام�#(در � ��)و�%،  ) �Sود  O�]� l��	 %��Pا�7 رE=ا (�Uو  ٠Uj  ري  و دوام�#(در � ��)و�%، 

� �l رو�R، ا��)ف  �د  J��(� ه)ي %��Pر %"& �� ��8ن ا=Eا�l� 7 �)�� و ��P]�) ه� 
.و �����p ��� و ا�p)ن ��D% و �)رlD ����� ا&%

) ز	- و ��!�E% 8ن در ��)ره)� O# �C�ز�)د 	��دن =�)ر  �)��*` و �E 	��دن 
د&��)� .دا�*)ت

. -�P(�� در (]�H�) ��A�رد �)پ �)aت و      	�ا��� ����(  �!UV  
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��)و�% �� #"7 در �[+ )#�ر�:	*��
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در ��#l آ)ر��ده) ]�د  
)#�ري هR �@�ح ا&% 
 lDو ��)و�% �� =�&�د

lP د=])ت ��]�د 
)#�ري اه"�% دارد .

دوام )#�ر� و��)و�% �� )#�ري 

)#�ري اه"�% دارد .
( %.H (ه)� ��رد 	�)ز 

�)رD- 	"�	� را د&��)� 
 -� %�ه)� 8ز��	�� 

���!.
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دوام )#�ر�
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