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 :مقدمه

كشور ما ايران در زمينه منابع سلولزي داراي ذخاير فراواني نيست و از لحاظ نياز به كاغذ و مقوا تا حد زيادي به 
. واردات از كشورهاي ديگر متكي هستيم و به همين دليل هر سال مقادير قابل توجهي ارز از كشور خارج مي شود

طبيعي است كه ما نيز بايد ضمن . امر توسعه بشمار مي رود امروزه مصرف سرانه كاغذ به عنوان شاخص مهمي در
توجه به افزايش منابع سلولزي در كشور خود، تلاش كنيم تا راههاي مختلف توليد كاغذ در ايران را مورد بررسي 

ش از در عين حال بايد از حداقل امكان  موجود نيز حداكثر استفاده به عمل آيد تا بتوان بي. كارشناسانه قرار دهيم
اهميت كاغذ محدود به اشاعه . پيش ميزان وابستگي كشور به منابع خارجي و خروج ارز از آن را جلوگيري نمود

فرهنگ و دانش و انتقال انديشه ها نشده و در راستاي پيشرفت تكنولوژي جايگاه خود را در صنايع متعددي مثل 
افزايش مصرف سرانه كاغذ نشان دهنده غناي . تصنعت حمل و نقل، بسته بندي، ساختمان و امثال هم يافته اس

امروزه با تغييرات بوجود . فرهنگي جوامع بوده و شاخص رشد درآمدهاي ملي و توسعه تكنولوژيكي جوامع است
آمده در سياست هاي كلي جهاني و به وجود آمدن انحصارات متعدد در زمينه هاي مواد اوليه طبيعي و مصنوعي و 

مورد نيازانسان ها ، صنعت كاغذ و مقوا نيز در زمره اين انحصارات قرار گرفته و به دليل  تكنولوژيهاي كاربردي
گر چه مصرف سرانه كاغذ در . نقش استراتژيك خود به صورت يك ابزار و صلاح مهم مورد استفاده قرار مي گيرد

ين، بسيار اندك است ولي ايران در مقايسه با كشورهاي صنعتي و حتي برخي از كشورهاي آسيايي وآمريكاي لات
هرگاه درآمد ارزي . همين مقدار هم به خاطر وابستگي بخشي از نيازها به واردات، پيوسته دستخوش نابساماني است

و فروش نفت خوب باشد، كاغذ هم كم و بيش يافت ميشود و هرگاه اين درآمدها كاهش يابد، بايد انتظار هر چيزي 
طي يك . به اين امر باعث شده كه نسبت به ويراني جنگلها هم بي تفاوت باشيمبي توجهي . را در اين بازار داشت

  .ساله، بخش عظيمي از جنگل ها ويران شده اند60دوره 

  :مشخصات كلي .1

ها و مشخصات خاصي دارد كه پيش از هرگونه بررسي فني و مالي طرح، لازم است اين  هر محصول ويژگي
شناخت صحيح مشخصات و انواع مختلف محصول، بدون ترديد راهنماي . خصوصيات به درستي شناخته شوند

ياز خواهد بود جهت گيريهاي لازم در انتخاب روش و عمليات توليد و محاسبات بعدي موردن مناسبي جهت تصميم
گردد تا درباره روند واردات و صادرات  بررسي بازار لازم است كه شماره تعرفه گمركي محصولات نيز مشخص مي

  . محصول و مقررات آن شناخت لازم حاصل شود

  . بندي، مشخصات فني، شماره تعرفه گمركي و مورد بررسي قرار خواهد گرفت در اين بخش نام و كاربرد، طبقه
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  :ه بندي وكاربرد كاغذطبق

  .طبقه بشرح زير تقسيم مي نمايند 5به طور كلي انواع مختلف كاغذ را به 

  كاغذ روزنامه  -1
 كاغذ چاپ وتحرير -2 

 مقواي معمولي  -3 

 مقواي كنگره اي وكرافت  -4 

  كاغذهاي بهداشتي وصنعتي-5 

  :  تعريف

از آنجايي كه تعريف مشخصي از كاغذ هاي صنعتي موجود نمي باشد، ما به اختصار تعريف انواع كاغذ را در 
  . جدول زير آورده ايم

  تعريف انواع كاغذ : )1(شماره جدول 
  كاغذهاي چاپ

  كاغذ روزنامه

  

  كاتالوگ

  روتوگراوور

  

  اسكناس ، اوراق بهاردار

  كاغذ كتابهاي مقدس

   اسناد اداري و دولتي

  

مهمترين فرآورده ماشين كاغذسازي، عمدتا متشكل از خمير مكانيكي ، 
  .عموما براي چاپ روزنامه مصرف مي شود

  .كاغذ روزنامه سبك ، معمولا محتوي پر كننده است

معمولا به كاغذ روزنامه بدون پوشش ، اما با عمليات پايانه اي بيشتر ، گفته 
  .است داراي پر كننده باشد ممكن. مي شود

  .كاغذ عالي و پردوام كه از خمير پنبه دار ساخته مي شود

  .كاغذ سبك و پر مايه كه از خمير شيميايي يا خمير پنبه دار تهيه مي شود

مي  يميايي يا خمير پنبه دار تهيهكاغذهاي بسيار مرغوب كه از خمير ش
  .شوند
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معمولا از خمير شيميايي و  كاغذي نسبتا نرم و پرحجم با ظاهري زيبا ،  كاغذ نامه و مكاتبات شخصي
  .گاهي خمير پنبه دار ساخته مي شود

  كاغذهاي صنعتي

  كيسه و پاكت

  

  مقواي ساده

  

  

  لايه مياني كنگره اي

  

  كاغذ ساختماني

  كاغذ ضد چربي

  

  كاغذ شيشه اي

  

  

كاغذ محكم ، معمولا از خمير كرافت رنگبري نشده به شدت پالايش شده 
  .تهيه مي شود

معمولا به عنوان لايه هاي بيروني مقواي كنگره اي در مقواي سبكي كه 
به عنوان كاغذ بسته بندي نيز مصرف مي . كارتن سازي به كار مي رود

اگر . معمولا از خمير كرافت رنگبري نشده پر بازده ساخته مي شود. شود
  .قرار است به عنوان لايه خارجي به كار رود ، بايد چاپ پذير باشد

معمولا از خمير نيمه . ني كنگره اي مقوا به كار مي رودبه عنوان لايه ميا
  .نقطه تهيه مي شود 9شيميايي پر بازده به ضخامت 

اساسا از نوع كاغذ روزنامه اما سنگينتر و پر حجمتر است كه در كارهاي 
  .هنري و كار دستي مصرف مي شود

 كاغذ چگال و بي منفذ كه از خمير سولفيت به شدت پالايش شده تهيه مي
  .شود

از كاغذ ضد چربي به وسيله تر كردن و فشار سنگين در مرحله اتوزني 
 اين كاغذ براق و شفاف ، براي بسته بندي و. تكميلي تهيه مي شود

  .محافظت مواد به كار مي رود و به كاغذ موم دار قابل تبديل است
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  انواع دستمال كاغذي

  دستمال كاغذي بهداشتي

  

  

  كاغذ عايق

  

  

  

  دستمال حوله

  

  

  كاغذ نازك بسته بندي

  

  

در اين گروه ، دستمال كاغذي ، دستمال دستشويي و دستمالهاي سفره قرار 
محتوي . ويژگي اصلي همه آنها نرمي و جاذب رطوبت بودن است. دارند

  .درصد بالايي خمير شيميايي به شدت پالايش شده است
  

شدت تيهه شده از خمير كرافت به ) g/m2 5(كاغذ سبك و يكنواخت 
در . پالايش شده كه به عنوان ماده عايق در خازنها به كار مي رود

اصل ، از همين فرآورده ها به عنوان ماده خام براي تهيه كاغذ 
كيسه چاي ) با بهبود مقاومت در حالت تر(كربني شونده و 
  .استفاده مي شود

كاغذ جاذب رطوبت ساخته شده از خمير كرافت كمي پالايش شده توأم 
ير مكانيكي ، جذب سريع رطوبت و توان نگهداشتن آن ، از با خم

گاهي به آن رزين مي زنند . مشخصات اصلي اين نوع كاغذ است
  .تا بر اثر خيس شدن خود را رها نكند

انواع كاغذهاي مورد استفاده براي پوشاندن و بسته بندي فرآورده هاي 
ل گوناگون تجارتي ، مشخصه هاي اصلي آنها ، استحكام ، شك

 g/m2 28تا  16وزن پايه در گستره . گيري خوب و تميزي است
  .است

  

همانطور كه ملاحظه مي شود گروه كاغذ هاي صنعتي انواع گوناگوني از كاغذ هاي مورد استفاده در ساختمان و 
بررسي سه به منظور بررسي بهتر و جامع تر اين اقلام، در اين گزارش سعي شده است تا . بسته بندي را شامل مي شود

محصولات مورد بررسي عبارتند از كيسه و پاكت؛ مقواي ساده و لايه . محصول از اين گروه در اولويت قرار گيرد
  .كه در اين ميان تاكيد بيشتر بر روي توليد كاغذ كنگره اي يا همان كاغذ فلوتينگ مي باشد. مياني كنگره اي
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  : كاغذ فلوتينگ

 در. رود مي    كار به كارتن توليد براي اي واسطه كالاي عنوان به كه مي باشد ومحكم ضخيم كاغذ فلوتينگ

 ضايعات شده از توليد )اي قهوه خمير( كردن خشك از كه باشد مي اي كنگره مقواي همان فلوتينگ كاغذ واقع

 مي گفته كاغذ نوع فلوتينگ به آن كاغذ المللي بين استاندارد طبق . آيد مي دست به خاصي شرايط در كشاورزي

 بندي بسته صنعت در آن انعطاف پذيري و استحكام دليل باشد  وبه مي گرم 170 آن مربع متر يك وزن كه شود

  .گيرد مي قرار استفاده مورد

  : مقوا 

از آن براي بسته بندي، . نوعي كاغذ ضخيم مي باشد كه توانايي حفظ شكل بيشتري نسبت به كاغذ عادي دارد
  .و بسياري كاربردهاي ديگر استفاده مي گردد درزبنديصرفي با عمر كم و همچنين براي ساختن كاردستي، لوازم م

 :نام و كد آيسيك

  .جدول زير  مي باشد داري كد آيسيك به شرح  "كاغذ فلوتينگ"در جدول كدهاي آيسيك وزارت صنايع 

  21:                                 ساخت كاغذ و محصولات كاغذي 

  2101:                               ساخت خمير كاغذ ، كاغذ و مقوا 

  مشخصات كد آيسيك محصول:  )2(جدول شماره                                  
  كد آيسيك  نام محصول

  30/12/2101  كاغذ فلوتينگ
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  :شماره تعرفي گمركي

كد تعرفه و حقوق ورودي كاغذ  »1386كتاب مقررات صادرات و واردات سال «بر اساس اطلاعات مندرج در
  :فلوتينگ  ومقوا به شرح زير مي باشد 

  شرايط گمركي محصول:  )3(جدول شماره

  سود بازرگاني حقوق گمركي شرح تعرفه كد تعرفه

  16 4  كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  11/4805

  16  4  كاغذ فلوتينگ كاهي  09/12/4805

 *.ورود كالا با مجوز اداره بازرگاني و وزارت صنايع بلامانع است

  : تعرفه گمركي ساير اقلام كاغذ هاي صنعتي 

 شرايط گمركي محصول) : 4(جدول شماره 

 حقوق ورودي شرح تعرفه  كد تعرفه

 10  قابل نفوذ در برابر چربيكاغذ غير  00/20/4806

00/40/4806  
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده 
شفاف يا نيمه شفاف به شكل رول يا ورق ، غير 

  مذكور در جاي ديگر
10 

00/20/4814  
كاغذ ديواري و پوشش هاي ديواري همانند 

  متشكل از كاغذ با رويه قشر زده 
40 

00/90/4814  
پوشش هاي ديواري كاغذ ديواري و ساير 

همانند ، كاغذ پشت شيشه ، غير مذكور در 
  جاي ديگر

40 

 40 پاكت  00/10/4817

80/4805  
گرم  220ساير كاغذها و مقواها به وزن حداقل 

  به ازاي هر مترمربع
-  
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  :ويژگي هاي محصول

  : كاغذ فلوتينگ
شود كاغذ فلوتينگ بايد داراي خاصيت  مي از اين كاغذ هم براي فلوتينگ و هم براي لايه هاي دروني استفاده

با . اين كاغذ به فلوتينگ و يا كنگره شدن آن داراي استقامت باشد ايستائي بالائي باشد تا بتواند در هنگام تبديل
كنگره اي  فلوتينگ در ورق كارتن و خود كارتن بعنوان ضربه گير بوده و به همين دليل ساختار توجه به اينكه كاغذ

بايد اين نوع كاغذ بتواند پس از كنگره  بودن آن توان پخش نيروهاي وارده به بسته را دارا ميباشد لذا و موج دار
نيروهاي محيطي را داشته باشد با همه اين تفاسير اگراين نوع  شدن داراي ايستائي و برگشت پذيري پس از اعمال

نه  ا دچار آسيب شده و در عمل اين نوع بسته بنديرا به خوبي انجام دهد ، محتويات بسته ه كاغذ نتواند اين وظيفه
  .تنها مفيد نخواهد بود بلكه باعث ضرر و تخريب محتويات كارتن نيز خواهد شد

  : كاغذ مقوا

بندي پذيري لازم، بطور عمده در صنعت بستهباشد كه به علت استحكام و انعطافمقوا نوعي كاغذ چند لايه مي
طبق استاندارد . آيداز خشك كردن خمير سفيد شده در شرايط خاصي بدست مي گيرد كهمورد استفاده قرار مي

  .گرم بيشتر باشد 180شود كه وزن يك مترمربع آن از المللي مقوا به آن كاغذ گفته ميبين
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  :منابع مورد استفاده جهت توليد كاغذ ومقوا عبارتند از

  چوب      -1
  الياف غير چوبي             -2
 )باطله(بازيافتيكاغذ ومقواي  -3

 منابع الياف غير چوبي مورد استفاده در ساخت كاغذ و مقوا) : 5(جدول شماره 

 نمونه عنوان كلي

 ، كاه غلات، كلش و غيره)باگاس(تفاله نيشكر  مازاد توليد محصولات كشاورزي

 بامبو، پاپيروس، ني، علف اسپارتو و غيره گياهاني كه به صورت طبيعي مي رويند

 موز، آناناس، خرما و غيره بعضي از درختان تك لپه ايبرگ 

گياهان غير چوبي كه براي استفاده از الياف آنها 
 مورد استفاده قرار مي گيرند

 كنف، كتان، پنبه شامل الياف، لينتر پنبه

 ضايعات كاغذ

ضايعات كارخانه اي، مصرفي، روزانه، صنايع بسته بندي 
 چاپخانه ها و غيره

  :و كاربرد محصولموارد مصرف 

 به مصرف عرضه قابل مستقيم بطور و بوده اي واسطه كالاي يك عنوان به بررسي مورد محصول كه آنجا از

 كار به مياني كارتن لايه عنوان به كارتن توليد كارخانجات در آن عمده مصرف لذا , باشد نمي نهائي كنندگان

 .رود مي
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 مقواها بايد اين خواص مهمترين . دهد مي مقوا به را سازي كارتن براي نياز مورد سفتي مياني اي كنگره لايه

 قبيل مقاومت از مكانيكي استحكام به مربوط خواص .باشد شكستگي و شدن خرد برابر در مقاومت و سفتي

  .شوند نمي شمرده اهميت با ، استثنايي موارد در جز پارگي، و خوردگي ترك ، كششي

 تهيه لايه براي شيميايي نيمه هاي خمير عموماً  .گذشت توان مي نيز مقوا ظاهري شكل از موارد از بسياري در

 از چه هستند، اگر مقاوم شدن خرد برابر در و دارند خوبي سفتي چون هستند ها خمير بهترين كنگرهاي مياني

 . است اي آن كنگره لايه مورد در ويژه مسئله يك . دارند توجهي قابل ضعفهاي مقاومتي مشخصات نظر

 كنگره كششهاي عمليات تنشها و تحمل در ورقه توان معني به اينجا در و دارد متفاوتي معاني پذيري حركت

  .است شكست و ترك بدون كردن دار

  :بررسي كالاهاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول 

يگزيني محصول استفاده نمود كه عموماً مي توان از برخي محصولات و مواد حاصل از فرآيند پتروشيمي براي جا
  . داراي قيمت هاي بالاتري هستند

  :اهميت استراتژيكي كالا 

توليد كاغذ با توجه به فرآيند  .مي باشددهنده وضعيت اقتصادي آن كشور  اصولاً مصرف كاغذ در هر كشور نشان
البته اگر چه جهت توليد . نسبتاً پيشرفته اين صنعت مي تواند نمايانگر وضعيت صنعتي كشورهاي مختلف نيز باشد

كاغذ به طور عمومي نياز به منابع ليگنه سلولزي مي باشد ولي كشورهائي همانند كشور ژاپن از طريق واردات كاغذ 
ضمن . مي باشند ب از كشورهاي ديگر در حال حاضر يكي از توليدكنندگان عمده كاغذباطله و همچنين چيپس چو

اينكه در كشور ما نيز اگرچه با توجه به عدم بهره برداري صحيح از جنگل، توليد كاغذ از جنگل هاي كشور به 
   .صلاح نمي باشد

 آنها واقع سلامت در خود كالاهاي ديبن بسته با كه ناگزيرند وكشاورزي صنعتي كنندگان توليد كليه كلي طور به

 با كه باشد مي بندي صنايع بسته ي عهده به مهم واين كنند تضمين نهايي كنندگان مصرف دست به رسيدن تا را
 شدن وضايع رفتن هدر به واز ياري داده راه اين در را توليدي هاي بخش مناسب، ساير بندي بسته ظروف توليد

  .نمايد جلوگيري ملي توليدات
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 بسته بندي يك عنوان به وكارتن وغيره، مقوا چوبي، فلزي، پلاستيكي، از اعم بندي بسته وسايل تمام ميان از

 به است جلب كرده خود به را كنندگان توليد كليه توجه دسترس، قابل و ارزان سبك، حجم، مناسب، مطمئن،كم

  .است شده جهان شناخته در سلولزي صنايع در مهم هاي شاخه از يكي عنوان به صنعت اين امروزه طوريكه

  

   :توليد كنندگان عمده خارجي

 . اشاره كرد ژاپن و غربي اروپاي شمالي، آمريكاي كشورهاي به توان مي دنيا در كاغذ كنندگان توليد عمده از

 مصرف از همه كشورها كه گفت توان مي و شود نمي خاصي كشور شامل محصول اين كنندگان مصرف همچنين

  .باشند مي محصول اين كنندهاي
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 :بررسي ظرفيت سازي هاي انجام شده در كشور .2

 :بررسي طرحهاي در حال توليد

لاي با بررسي آمار موجود در وزارت صنايع  مشخص گرديد تنها واحد توليدي حال حاضر كشور شركت نفيس كا
  : بوشهر با مشخصات زير مي باشد

  حال توليد كاغذ فلوتينگواحدهاي در :)  6(جدول شماره 
  30/12/2101كاغذ فلوتينگ                                                                                                              

  )تن(ظرفيت   نام واحد  استان
  4700  سهند كاغذ اصفهان  اصفهان
  9700  صنايع تهران كاغذ  تهران

  86000  صنايع چوب و كاغذ مازندارن  مازندران
  واحد هاي فعال و در حال احداث وزارت صنايع CD: منبع 

 واحدهاي در حال توليد كاغذ صنعتي) : 7(جدول شماره 

  واحد هاي فعال و در حال احداث وزارت صنايع CD: منبع 

  محل كارخانه  واحد سنجش  ظرفيت  نوع محصول  نام واحد توليدي
  البرز  تن  260  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  ايران رول
  تبريز  تن  200 كاغذ شفاف  بردار شيب

  تهران  متر مربع  127200 ديواريكاغذ   توليدي مانيستار
  تهران  تن  600 كاغذ ديواري  كارخانجات توليدي تهران

  زنجان  تن  2000 كاغذ ديواري  ناصر و علي انصاري
  زنجان  هزار رول  1500 كاغذ ديواري  ناصر و علي انصاري

  قزوين  رول  1600000 انواع كاغذ ديواري  توليدي كاغذ ديواري پرآور
 قزوين  متر مربع  50000 كاغذ ديواري مخملي پرآورتوليدي كاغذ ديواري 

 قزوين متر مربع  200000 كاغذ ديواري ساده يك لا توليدي كاغذ ديواري پرآور

 قزوين متر مربع  500000 كاغذ ديواري برجسته دوبل توليدي كاغذ ديواري پرآور

  اشتيان  تن  650 كاغذ ديواري  ايرانفرم
  يزد  متر مربع  1600000 ديواريكاغذ   گروه مهندسي كوير مركزي
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 : بررسي طرحهاي در دست اجرا

  واحدهاي دردست احداث  توليدكاغذ فلوتينگ :) 8(جدول شماره 
  30/12/2101                                                           كاغذ فلوتينگ                                

  محل كارخانه  درصد پيشرفت فيزيكي  )تن(ظرفيت   نام واحد
  هريس  0  1200  سجاد نجاتي

  خوي  0  6000  بهسازان صنعت خوي
  مهاباد  0  40000  محمد شيخي

  اروميه  0  5000  مكرم محمدي تمر
  اروميه  0  3000  ... منيژه قنبري وند و 
  اروميه  50  9000  ميرداماد ميرآقايي
  شاهين شهر و ميمه  0  1500  قدرت االله شيران
  شهرضا  0  4000  عبداالله غلامي

مجتمع توليدي و بازرگاني 
  همكوش افرا

2000  
  برخوار  0

مجتمع صنايع بسته بندي دانا پك 
  سپاهان

3500  
  شاهين شهر وميمه  2

  فيروز كوه  0  15000  ...حميد معمار زاده و 
  كرج  0  3000  سيد جواد ضيايي 
  كرج  0  3000  نادر خدا مرادي
  شهر كرد  20  15000  بهروز سليمي بني

صنايع كاغذ سازي  805تعاوني 
  كاسپين شهر كرد

  شهركرد  0  10000

  انديمشك  0  5000  عليرضا شهروز
  زنجان  0  10000  پاپيروس صنعت اسپادانا
  ابهر  0  6000  پاپيروس صنعت اسپادانا
  ابهر  0  30000  پرشين كارتن آسيا



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٤٣ 

 

  گرمسار  5  2000  ابراهيم منصوري خسروي
  سمنان  31  2000  صنعت پويان حامي
  سمنان  5  6500  ...عليرضا حاجيان نژادو

  گرمسار  0  8000  غلامرضا تنها
  گرمسار  0  800  مجيد منظمي مقدسي

  بوئين زهرا  0  4000  جواد هاشمي

  كارتن كانان قم
1500  

45  
شهرك صنعتي 

  سلفچگان
  بم  0  21000  عباس و محمد جاويدان

  سيرجان  0  7000  فعال صنعت سپهر
  كرمانشاه  0  100000  پل جمايل

  ساري  10  9000  احمد رضا بابائي تير كلائي
  بهشهر  0  1350  حسن الوار زندي

  بهشهر  10  2520  غلامحسين رضايي نصرتي
  ساوه  21  4250  پيشگامان صنعت كاغذ

  خمين  0  4000  توليدي كيميا كاغذ ساوهتعاوني 
  اراك  0  2500  حبيب االله صادقي
  محلات   0  8000  ولي االله عباسي 
  اسدآباد  0  9000  عليرضا صوفي
  يزد  0  14000  نواساز يزد

  واحد هاي فعال و در حال احداث وزارت صنايع CD: منبع 
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  صنعتيواحدهاي دردست احداث  توليدكاغذ ) 9(جدول شماره 

  واحد هاي فعال و در حال احداث وزارت صنايع CD: منبع 

  ظرفيت  نوع محصول  نام واحد توليدي
واحد 
  سنجش

درصد 
  پيشرفت

  محل كارخانه

  قزوين  0  تن  260 كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  ايران رول
  البرز  0  تن  260 كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  )طرح توسعه ( ايران رول 
  تبريز  0  تن  200 )كاغذ پارافيني ( كاغذ شفاف   بردار شيب

  نطنز  0  تن  12000 كاغذ گلاسه  صنايع كاغذ سازي رول لفاف
  كرج  0  تن  1500 كاغذ گلاسه  آرش نور بخش

  كرج  0  تن  1500 كاغذ گلاسه  اميرحسين رحيمي خليل زاده
  كرج  0  تن  1500 كاغذ گلاسه  حميد احمدي مقدم
  قم  10  تن  1500 كاغذ گلاسه  كيان صنعت نارون
  سنندج  0  تن  800 كاغذ گلاسه  آرش نيك هوش

  آق قلا  0  تن  100000 كاغذ گلاسه  مبهن السادات صفوي و نعيم اصغري
  بهشهر  55  تن  22500 كاغذ گلاسه  مجتمع كاغذ تبريز

  خمين  0  تن  3000 كاغذ گلاسه  تعاوني توليدي كيميا كاغذ ساوه
  ساوه  0  تن  6000 كاغذ گلاسه  حميداحمدي مقدم

  همدان  0  تن  800 كاغذ گلاسه  كاغذ سازي آريا برگ پارس
  شبستر  10  متر مربع  2000000 كاغذ ديواري  مشمع آذرآبادگان
  كرج  0  متر مربع  560000 انواع كاغذ ديواري سلولزي  پليمر  سازه گستر سرايش
  كرج  0  تن  1000 انواع كاغذ ديواري  سازه گستر سرايش
  كرج  0  تن  2500 كاغذ ديواري  مهرداد رئيسي شبري
  كاشمر  0  تن  100 ديواريكاغذ   عباس رحيم زاده

  2000 كاغذ ديواري  تارپوش پارس آشيان
هزار متر 

  مربع
20  

شهرك صنعتي 
  شكوهيه

  بندر انزلي  81  تن  1650 كاغذ ديواري  )طرح توسعه ( گيلتا 
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  :درصد 60و  20با پيشرفت فيزيكي بالاي  اسانسظرفيت واحدهاي در دست احداث انواع 

  % 20واحد هاي در دست احداث توليد كاغذ فلوتينگ با پيشرفت فيزيكي بالاي ) 10(جدول شماره 
  30/12/2101كاغذ فلوتينگ                                                                                             

  محل كارخانه  درصد پيشرفت فيزيكي  )تن(ظرفيت   نام واحد
  شهر كرد  20  15000  بهروز سليمي بني

  ساوه  21  4250  پيشگامان صنعت كاغذ
  سمنان  31  2000  صنعت پويان حامي
  شهرك صنعتي سلفچگان  45  1500  كارتن كانان قم
  اروميه  50  9000  ميرداماد ميرآقايي

 صنايع واحد هاي فعال و در حال احداث وزارت CD: منبع 

  % 20واحد هاي در دست احداث توليد كاغذ صنعتي با پيشرفت فيزيكي بالاي ) 11(جدول شماره 

  واحد هاي فعال و در حال احداث وزارت صنايع CD: منبع 

 .موجود نمي باشد%  60واحد در دست احداث توليد كاغذ فلوتينگ با پيشرفت فيزيكي بالاي 

  % 60واحد هاي در دست احداث توليد كاغذ صنعتي با پيشرفت فيزيكي بالاي ) 12(جدول شماره 

  واحد هاي فعال و در حال احداث وزارت صنايع CD: منبع 
 

  محل كارخانه  درصد پيشرفت  واحد سنجش  ظرفيت  نوع محصول  نام واحد توليدي

  بهشهر  55  تن  22500 كاغذ گلاسه  مجتمع كاغذ تبريز

  تارپوش پارس آشيان
كاغذ 
 ديواري

  20  هزار متر مربع  2000
شهرك صنعتي 

  شكوهيه

  محل كارخانه  درصد پيشرفت  واحد سنجش  ظرفيت  محصولنوع   نام واحد توليدي

  )طرح توسعه ( گيلتا 
كاغذ 
 ديواري

  بندر انزلي  81  تن  1650

  تن 1650:                              ظرفيت كل   مجموع
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  :وضعيت بازار  . 3

  :بررسي روند صادرات

  1386آمار صادرات انواع كاغذ فلوتينگ بر حسب كيلوگرم  ده ماهه اول سال ): 13( جدول شماره

 )kg(وزن  شرح تعرفه  كد تعرفه  كشور
ارزش 
  دلاري

  135998  414915  كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  ارمنستان
  17001  44274 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  اوكراين
  16439  42809 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  ايتاليا

  118412  308365 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  پاكستان
  284812  944350 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  تركمنستان
  208768  543668 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  تركيه

  72215  188060 نيمه شيمياييكاغذ فلوتينگ   00/11/4805  جمهوري كره
  9020  23490 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  عراق
  1770276  4610091 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  مصر
  173650  452213 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  يونان

  2806591  7572235  جمع تعرفه

  90/12/4805  ارمنستان
خمير % 50فلوتينگ كاهي توليد شده ازحداكثر كاغذ  
  ) VIRGIN PULP(بكر 

36200  13900  

  90/12/4805  تركمنستان
خمير % 50كاغذ  فلوتينگ كاهي توليد شده ازحداكثر 

  ) VIRGIN PULP(بكر 
116747  44831  

  58731  152947  جمع تعرفه
  9088  10820  ديگرساير كاغذهاي فلوتينگ غير مذكور در جاي   90/19/4805  ارمنستان
  24487  63870  ساير كاغذهاي فلوتينگ غير مذكور در جاي ديگر  90/19/4805  تركمنستان

  78826  36494  ساير كاغذهاي فلوتينگ غير مذكور در جاي ديگر  90/19/4805  عراق
  112401  111184  جمع تعرفه

  سالنامه آمار بازرگاني خارجي: منبع 



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٤٧ 

 

  1385انواع كاغذ فلوتينگ بر حسب كيلوگرم سال آمار صادرات ) :14( جدول شماره 
  ارزش دلاري  وزن  شرح تعرفه  كد تعرفه  كشور
  914250  2380880  كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  مصر 
  686038  1786557 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  يمن

  483016  1592670 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  تركمنستان
  380731  1013356 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  ارمنستان

  377818  982768 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  امارات متحده عربي
  228553  597915 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  عربستان صعودي
  169171  440550 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  جمهوري كره 

  159041  414170 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  پاكستان
  114141  297953 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  جمهوري عربي سوريه

  103689  277100 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  عراق
  84215  219310 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  لبنان
  70467  183508 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  يونان 
  42459  120315 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  تركيه

  3813589  10307052  جمع تعرفه

  90/12/4805  ارمنستان
خمير % 50كاغذ  فلوتينگ كاهي توليد شده ازحداكثر 

  ) VIRGIN PULP(بكر 
49080  41227  

  90/12/4805  عراق
خمير % 50كاغذ  فلوتينگ كاهي توليد شده ازحداكثر 

  ) VIRGIN PULP(بكر 
22000  18480  

  90/12/4805  تركمنستان
خمير % 50كاغذ  فلوتينگ كاهي توليد شده ازحداكثر 

  ) VIRGIN PULP(بكر 
19545  7505  

  67212  90625  جمع تعرفه
  8706  24182  غير مذكور در جاي ديگرساير كاغذهاي فلوتينگ   90/19/4805  تركمنستان

  7980  21000  ساير كاغذهاي فلوتينگ غير مذكور در جاي ديگر  90/19/4805  عراق
  997  111  ساير كاغذهاي فلوتينگ غير مذكور در جاي ديگر  90/19/4805  جمهوري عربي سوريه

  17683  45293  جمع تعرفه



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٤٨ 

 

  1384فلوتينگ بر حسب كيلوگرم سال آمار صادرات انواع كاغذ ) : 15( جدول شماره 
  ارزش دلاري  وزن  شرح تعرفه  كد تعرفه  كشور

  215203  572189  كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  امارات متحده عربي
  208190  696930 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  تركمنستان
  25272  76770 كاغذ فلوتينگ نيمه شيميايي  00/11/4805  ارمنستان
  448665  1345889  جمع تعرفه

  00/12/4805  عراق
% 50كاغذ  فلوتينگ كاهي توليد شده ازحداكثر 

  ) VIRGIN PULP(خمير بكر 
70450  27053  

  00/12/4805  سودان
% 50كاغذ  فلوتينگ كاهي توليد شده ازحداكثر 

  ) VIRGIN PULP(خمير بكر 
16000  24000  

  51053  86450  جمع تعرفه
  7782  12700  ساير كاغذهاي فلوتينگ غير مذكور در جاي ديگر  90/19/4805  ارمنستان
  7782  12700  جمع تعرفه

  سالنامه آمار بازرگاني خارجي: منبع 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٤٩ 

 

  : آمار صادرات ساير كاغذ هاي صنعتي

 1384آمار صادرات كاغذ صنعتي سال  ) 16(جدول شماره 

  دلاريارزش   ) Kg(وزن   شرح تعرفه  كد تعرفه  كشور
  3880  4311  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  افغانستان 
  5036  4946  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  تاجيكستان
  7297  7114  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  قزاقستان
  9053  7170  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  قرقيزستان
  9600  12000  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  سودان
  11811  10267  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  ازبكستان

  00/40/4806  تاجيكستان
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 

  ديگرشفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي 
214  128  

  00/40/4806  ارمنستان
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 

  شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي ديگر
250  255  

  00/40/4806  افغانستان
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 

  ديگر شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي
710  933  

  00/40/4806  قزاقستان
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 

  شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي ديگر
1344  1210  

  00/20/4814  عراق
كاغذ ديواري و پوشش هاي ديواري همانند متشكل از كاغذ 

  با رويه قشر زده 
14259  41421  

  00/30/4814  عراق
كاغذ ديواري و پوشش ديواري همانند متشكل از كاغذ با 

  رويه از مواد قابل بازيافت
980  1745  

  00/90/4814  گرجستان
كاغذ ديواري و ساير پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ 

  پشت شيشه ، غير مذكور در جاي ديگر
125  360  

  92729  63690  جمع تعرفه
  بازرگاني خارجيسالنامه آمار : منبع 

  



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٥٠ 

 

  1385آمار صادرات كاغذ صنعتي سال   :) 17(جدول شماره
  ارزش دلاري  ) Kg(وزن   شرح تعرفه  كد تعرفه  كشور

  24113  18430  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  افغانستان 
  19098  19810  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  قزاقستان 
  6784  7855  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  تاجيكستان
  5923  5561  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  ازبكستان 
  1059  1177  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  قرقيزستان 
  864  960  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  تركمنستان

  00/40/4806  عراق
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 
  شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي ديگر

20750  9000  

  00/90/4814  عراق
كاغذ ديواري و ساير پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ 

  پشت شيشه ، غير مذكور در جاي ديگر
63500  178779  

  00/90/4814  افغانستان
كاغذ ديواري و ساير پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ 

  پشت شيشه ، غير مذكور در جاي ديگر
7450  28754  

  274374  145493  جمع تعرفه
  سالنامه آمار بازرگاني خارجي : منبع 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٥١ 

 

  1386آمار صادرات كاغذ صنعتي سال   :)18(جدول شماره
  دلاريارزش   ) Kg(وزن   شرح تعرفه  كد تعرفه  كشور

  1580  1416  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  ازبكستان 
  17078  15731  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  افغانستان 
  3788  2732  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  تاجيكستان
  1747  1808  چربيكاغذ غير قابل نفوذ در برابر   00/20/4806  قرقيزستان
  39188  19432  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806  قزاقستان

  00/40/4806  افغانستان
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 
  شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي ديگر

5119  4980  

  00/90/4814  ارمنستان 
پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ كاغذ ديواري و ساير 

  پشت شيشه ، غير مذكور در جاي ديگر
100  288  

  00/90/4814  تركيه
كاغذ ديواري و ساير پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ 

  پشت شيشه ، غير مذكور در جاي ديگر
8050  17388  

  00/90/4814  كانادا
كاغذ ديواري و ساير پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ 

  شيشه ، غير مذكور در جاي ديگرپشت 
12  48  

  86085  54400  جمع تعرفه
  سالنامه آمار بازرگاني خارجي: منبع 

  

  

  

  

  

  

  

  



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٥٢ 

 

  :بررسي روند واردات 

  1384آمار واردات كاغذ صنعتي سال   :)19(شماره  جدول
  ارزش دلاري  ) Kg(وزن   شرح تعرفه  كد تعرفه

  1100775  746153  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806

00/40/4806  
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 

  شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي ديگر
35592845  29215183  

00/20/4814  
كاغذ ديواري و پوشش هاي ديواري همانند متشكل از كاغذ 

  با رويه قشر زده 
1186189  1760696  

00/30/4814  
كاغذ ديواري و پوشش ديواري همانند متشكل از كاغذ با 

  رويه از مواد قابل بازيافت
33039  141303  

00/90/4814  
كاغذ ديواري و ساير پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ 

  پشت شيشه ، غير مذكور در جاي ديگر
155409  228514  

  32446471  37713635  جمع تعرفه
  خارجيسالنامه آمار بازرگاني : منبع 
 1385آمار واردات كاغذ صنعتي سال   :)20(جدول شماره 

  ارزش دلاري  ) Kg(وزن   شرح تعرفه  كد تعرفه
  805102  500480  كاغذ غير قابل نفوذ در برابر چربي  00/20/4806

00/40/4806  
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 

  جاي ديگر شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در
46167826  39693940  

00/20/4814  
كاغذ ديواري و پوشش هاي ديواري همانند متشكل از كاغذ 

  با رويه قشر زده 
1521787  2071294  

00/30/4814  
كاغذ ديواري و پوشش ديواري همانند متشكل از كاغذ با 

  رويه از مواد قابل بازيافت
51379  250689  

00/90/4814  
پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ كاغذ ديواري و ساير 

  پشت شيشه ، غير مذكور در جاي ديگر
376762  494914  

  43315939  48618234  جمع تعرفه
  سالنامه آمار بازرگاني خارجي: منبع 



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٥٣ 

 

 1386آمار واردات كاغذ صنعتي سال   :)21(جدول شماره 

  ارزش دلاري  ) Kg(وزن   شرح تعرفه  كد تعرفه
  581529  355672  قابل نفوذ در برابر چربيكاغذ غير   00/20/4806

00/40/4806  
كاغذ شيشه نما و ساير كاغذ هاي براق شده شفاف يا نيمه 

  شفاف به شكل رول يا ورق ، غير مذكور در جاي ديگر
47404901  42515661  

00/20/4814  
كاغذ ديواري و پوشش هاي ديواري همانند متشكل از كاغذ 

  با رويه قشر زده 
1492703  2243636  

00/30/4814  
كاغذ ديواري و پوشش ديواري همانند متشكل از كاغذ با 

  رويه از مواد قابل بازيافت
397  5279  

00/90/4814  
كاغذ ديواري و ساير پوشش هاي ديواري همانند ، كاغذ 

  پشت شيشه، غير مذكور در جاي ديگر
685535  841910  

  46188015  49939208  جمع تعرفه
  آمار بازرگاني خارجي سالنامه: منبع 

  

  : آمار توليد در سالهاي اخير 

  آمار توليد مقوا و مصرف خمير كاغذ كشور :)22(جدول شماره 

  1385  1384  1383  1382  1381  1380  شرح
  110686  100400  110250  102850  96410  89220  تن-مقدار توليد مقوا

  46025  36848  40464  24800  21540  16230  تن-ميزان خمير كاغذ مصرفي
  پايگاه اينترنتي صنف توليد كنندگان و مصرف كنندگان چوب و كاغذ كشور: منبع 

  

  

  

  



 

 

  مصرف خمير كاغذ در ايران

  

با توجه . رشد مصرف كاغذ ومقوا برسه مؤلفه افزايش جمعيت ودرآمد ملي ودرصد باسوادان هر كشوري قرار دارد 
به پيچيدگي هاي موجود در سه عامل فوق وعدم وجود الگوهاي دقيق توسعه، برآورد نياز آينده به كاغذ ومقوا در 
ابراين در تعيين الگوي مصرف وبرنامه ريزي 
تامين نيازها به روش هاي آماري ويا برآورد رشد مصرف از طريق الگوگيري از كشورهاي با شرايط اقتصادي 

ده از روند مصرف گذشته وترسيم منحني نياز 
در اين روش الگوها وبرنامه هاي رشد وتوسعه وبرنامه هاي توسعه آموزش وسواد آموزي 
آينده مورد نظر قرار نگرفته وتنها با اتكال به اطلاعات وآمار وارقام مصرف گذشته ورشد جمعيت در آينده وكل 
كاربرد اين روش در كشورهاي توسعه يافته وكشورهايي كه برنامه هاي ثابت 
توسعه را پيگيري كرده وچندين برنامه را پشت سر گذاشته اند امكان پذير است در مورد ايران استفاده از اين روش 

استفاده از 1390ور براي سال با در نظر داشتن حقيقت فوق كل كاغذ مورد نياز كش
با . روابط همبستگي مصرف وجمعيت كشور ومعادلات مختلف خطي وتواني ونمايي ولگاريتمي براورد ميگردد

  .توجه به تغييرات زياد در مصرف سالهاي گذشته ضريب همبستگي خطوط رگرسيون پايين شده است 
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 توليد كاغذ صنعتي          

٢٥٤ 

مصرف خمير كاغذ در ايران –توليد مقوا  :) 1(نمودار شماره 

  :  1390برآورد مصرف در سال 

رشد مصرف كاغذ ومقوا برسه مؤلفه افزايش جمعيت ودرآمد ملي ودرصد باسوادان هر كشوري قرار دارد 
به پيچيدگي هاي موجود در سه عامل فوق وعدم وجود الگوهاي دقيق توسعه، برآورد نياز آينده به كاغذ ومقوا در 

ابراين در تعيين الگوي مصرف وبرنامه ريزي بن. كشورهاي در حال توسعه واز آن جمله كشور ايران مشكل است
تامين نيازها به روش هاي آماري ويا برآورد رشد مصرف از طريق الگوگيري از كشورهاي با شرايط اقتصادي 

  . واجتماعي وفرهنگي مشابه بهره گيري مي گردد 

ده از روند مصرف گذشته وترسيم منحني نياز روشهاي آماري برآورد نيازاز جمله روشهاي ساده بوده كه با استفا
در اين روش الگوها وبرنامه هاي رشد وتوسعه وبرنامه هاي توسعه آموزش وسواد آموزي 
آينده مورد نظر قرار نگرفته وتنها با اتكال به اطلاعات وآمار وارقام مصرف گذشته ورشد جمعيت در آينده وكل 

كاربرد اين روش در كشورهاي توسعه يافته وكشورهايي كه برنامه هاي ثابت .آورد مي گردد
توسعه را پيگيري كرده وچندين برنامه را پشت سر گذاشته اند امكان پذير است در مورد ايران استفاده از اين روش 

با در نظر داشتن حقيقت فوق كل كاغذ مورد نياز كش. بايد با احتياط صورت گيرد
روابط همبستگي مصرف وجمعيت كشور ومعادلات مختلف خطي وتواني ونمايي ولگاريتمي براورد ميگردد

توجه به تغييرات زياد در مصرف سالهاي گذشته ضريب همبستگي خطوط رگرسيون پايين شده است 

��-���ار ����� ���ا

����� �����-��#ان ! �� �
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برآورد مصرف در سال 

رشد مصرف كاغذ ومقوا برسه مؤلفه افزايش جمعيت ودرآمد ملي ودرصد باسوادان هر كشوري قرار دارد 
به پيچيدگي هاي موجود در سه عامل فوق وعدم وجود الگوهاي دقيق توسعه، برآورد نياز آينده به كاغذ ومقوا در 

كشورهاي در حال توسعه واز آن جمله كشور ايران مشكل است
تامين نيازها به روش هاي آماري ويا برآورد رشد مصرف از طريق الگوگيري از كشورهاي با شرايط اقتصادي 

واجتماعي وفرهنگي مشابه بهره گيري مي گردد 

  :  روشهاي آماري 

روشهاي آماري برآورد نيازاز جمله روشهاي ساده بوده كه با استفا
در اين روش الگوها وبرنامه هاي رشد وتوسعه وبرنامه هاي توسعه آموزش وسواد آموزي . آتي برآورد خواهد شد

آينده مورد نظر قرار نگرفته وتنها با اتكال به اطلاعات وآمار وارقام مصرف گذشته ورشد جمعيت در آينده وكل 
آورد مي گرددكاغذ مورد نياز بر

توسعه را پيگيري كرده وچندين برنامه را پشت سر گذاشته اند امكان پذير است در مورد ايران استفاده از اين روش 
بايد با احتياط صورت گيرد

روابط همبستگي مصرف وجمعيت كشور ومعادلات مختلف خطي وتواني ونمايي ولگاريتمي براورد ميگردد
توجه به تغييرات زياد در مصرف سالهاي گذشته ضريب همبستگي خطوط رگرسيون پايين شده است 

���ار ����� ���ا
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  برآورد مصرف و توليد كاغذ كشور) : 23(جدول شماره 
  1390  1388  1386  1385  1380  عنوان

  73600  72300  71000  70472  64900  )هزار نفر(جمعيت كشور
  26.8  24.5  21  18  13.73  )كيلوگرم(مصرف سرانه 
  1972  1771  1491  1268  891  )هزار تن(مقدارتقاضا 
  590  548  508  485  405  )هزارتن(مقدارتوليد 
  1382  1223  983  783  486  )هزارتن( كمبود 

  يافته هاي محقق از مجموع آمارهاي موجود كشور: منبع 
  )هزار تن ( برآورد مقدار تقاضا كاغذ كشور  ) :  2(نمودار شماره 

  
 : تركيب مصرف كاغذ در ايران 

  درصد وزني مصرف كاغذ در ايران) : 24(جدول شماره 
  در صد وزني  نوع كاغذ

  24-35  چاپ وتحرير 
  8-17  روزنامه 
  1-5  بهداشتي 

  40-55  مقواي بسته بندي 
  1-3  متفرقه 
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  :كشور در جدول زير خلاصه شده است  1384به عنوان نمونه درصد وزني مصرف كاغذ در سال 

  1384درصد وزني مصرف كاغذ در ايران در سال ) : 25(جدول شماره 
  در صد وزني  نوع كاغذ

  34  چاپ وتحرير 
  13  روزنامه 
  2  بهداشتي 

  48  مقواي بسته بندي 
  2  متفرقه 

در آينده قابل پيش بيني مصرف كاغذ كشورهاي در حال توسعه همچنان كمتر از ميزان مصرف كشورهاي صنعتي 
با اين وجود چنانچه يكي از اهداف توسعه كشور نيل به سطوح با سوادي كامل وپاسخگويي به . باقي خواهد ماند

گي باشد مصرف كاغذ نيز لزوما از ميزان رشد نسبتا سريعي نياز جامعه با فراهم آوردن متون چاپي ونشريات فرهن
سازمان توسعه صنعتي ملل متحد ميزان كافي مصرف سرانه در نيل به 1990طبق براورد سال.برخوردار خواهد بود

هزار تني در پيش بيني هاي صورت گرفته از  1380با توجه به كمبود حدود . در سال است kg 35اهداف يا رشد 
درصدي مقوا از اين كمبود، مي توان با يك درصد تخميني  40يد كاغذدركشور و درنظرگرفتن نسبتكمبود تول

  .هزار تن در مقوا و به نوعي كاغذ هاي با كاربرد صنعتي كمبود خواهيم داشت 500گفت كه درحدود 

  :بررسي قيمت هاي داخلي

با استعلام قيمت از توليد كنندگان كاغذ كشور و فروشندگان عمده، قيمت فروش بعضي از انواع مختلف كاغذ در 
  . جدول زير آورده شده است

  قيمت عمده فروشي انواع كاغذ  به كيلوگرم) : 26(جدول شماره 
  )ريال(حدود قيمت   نوع كاغذ  رديف
  20000-17000  كاغذ تيشو  1
  6500-6000  كاغذ روزنامه  2
  8500-8000  چاپ وتحرير  3
  7500-7000  )وارداتي (كرافت   4
  6700-5500  كاغذ فلوتينگ  5
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  :بررسي قيمت هاي جهاني 

با بررسي هاي انجام گرفته در سايت هاي اينترنتي مشخص گرديد كه كاغذ فلوتينگ در بازارهاي اروپايي حدود 
دلار  800الي  500دلار در هرتن قيمت دارند در حالي كه در بازارهاي آسياي دور هر تن كاغذ فلوتينگ بين  900

  .  قيمت مي خورد

  :ار محصول معرفي بازارهاي هدف و توان سهم گيري از باز

تن  780000خواهد داشت، اين رشد بطور متوسط سالانه حدود % 3رشدي معادل  2010تقاضاي كاغذ تا پايان سال 
بهترين دورنما و چشم انداز اين رشد را در كشور چين و ساير نقاط آسيا مي توان ديد چرا . افزايش را نشان مي دهند

پارامترهايي هستند كه رشد تقاضا . . . . هاي زندگي، افزايش مسافرت و كه با توجه به رشد اقتصادي، بهبود استاندارد
ضمناً خاطر نشان مي سازد كه بازار اروپاي شرقي نيز از اين امر مستثني نبوده و نمونه مناسب . را فراهم مي سازند

ين صنعت پنج طبق گزارش كارشناسان ا. وآشكار براي اين رشد در طول دوره ده ساله اشاره شده فوق مي باشد
توليد كننده درجه يك در اين رشته حدوداً نيمي از ظرفيت جهان را در اختيار دارند، سطح تمركز اين رشته از 

در هر صورت ورود به هر يك از اين . را شامل مي شود% 80صنعت بيشتر در امريكاي شمالي با ظرفيتي بيش از 
با اين وجود با استفاده . د در توليد و كيفيت محصول مي باشدبازارها مستلزم ايجاد زير ساخت هاي مناسب براي رش

از مزيت هاي كشور به خصوص در تامين انرژي و منابع انساني ارزانتر، مي توان نسبت به نفوذ در بازارهاي منطقه 
  . اميدوار بود

  برخي از كشورها) حقوق گمركي و سود بازرگاني(عوارض گمركي 

 هاكاغذ ساير ارض عو  عوارض كاغذ روزنامه كشور

  %17 %9 اتحاديه اروپا
 %5 % 5الي  3 بلغارستان

 %20 %0 مجارستان

 %30 %30 لهستان

 %31 %7.5 سوئيس

 %18 %0 ايالات متحده آمريكا

 %70 %30 چين 

 %15 %9-15 برزيل
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 : وضعيت فناوري محصول .4

  : به شرح زير است و مقوا كاغذ هاي صنعتيتوليد  بطور كلي مراحل

  ي دريافت مواد اوليه ورودي به واحد توليد -1
 خمير سازي -2

 كننده هاي مركز گريز تميز -3

 پالايش خمير -4

 ) ارتعاشي عمدتاً غربال(الك كردن خمير -5

 ( Level box ) جعبه تنظيم سطح -6

 ساز فوردرينير و سيستم پرس ورقه ساز استوانه اي يا ورقه -7

 خشك كن تونلي -8

 ( Calender ) اتو زني -9

 برش كناره بري -10

 وكش زنير -11

 برش نهايي به ابعاد مورد نظر -12

 بسته بندي و ارسال -13

  : در ادامه فرايندهاي ذكر شده به اختصار شرح داده مي شوند 

 دريافت مواد اوليه ورودي به واحد توليد -1

 به صورت پوشال مي باشد ، پس از ورود به واحد توليدي توسط باسكول توزين مواد اوليه ورودي كه معمولاً

نمونه برداري تصادفي از  در انبار مواد اوليه با رعايت اصول. س به انبار مواد اوليه منتقل مي شوندشده و سپ
در صورت . پارامترهاي كنترل كيفيت مي شود محموله دريافتي نمونه گيري شده و اقدام به بازرسي از حيث

 . پذيرش مي شود ذو كاغ ماده اوليه جهت توليد مقوا احراز شرايط، محموله دريافتي به عنوان

دو صورت فله و يا بسته بندي شده مي باشد و پارامترهاي كيفي در اين  مواد اوليه ارسالي به واحد توليدي به
  : توليد شامل كنترل و تخمين ميزان مرحله از كنترل

  درصد خيسي -الف 
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  رطوبت درصد -ب

   درصد ضايعات -ج

به عنوان ماده %  50و رطوبت زير  % 70ضايعات ، ميزان خيسي زير  %5معمولاً در كشور ما تا ميزان . مي باشد 
  .اوليه مناسب پذيرش مي شود

   اوليه تخليه  مواد اوليه توسط پرسنل كنترل كيفيت اجازه تخليه براي آنها صادر شده و در انبار مواد پس از تاييد
كدام يك از محموله هاي دريافتي را  ،در اين انبار واحد برنامه ريزي تصميم مي گيرد چه زماني. مي شوند

  .مصرف كند

  خمير سازي -2
 بندي خارج شده و با كمك يك دستگاه تسمه نقاله به سوي در انبار سالن خمير سازي مواد اوليه از بسته

Pulper تانك به داخل  قبل از وارد شدن مواد اوليه به داخل پالپر ، آب واتر. كنند  يا خمير ساز حركت مي
همزن دستگاه پالپر ، خميري يكدست  يافته و سپس كاغذ هاي باطله با آن مخلوط مي شود و با كمك پالپر راه

فلزي است كه در قسمت تحتاني مخروطي شكل بوده و در  ، استوانه اي)پالپر ( خمير ساز . توليد مي شود
  . قرار دارد قسمت وسط اين مخروط توري و پروانه

معمولاً . فولي و الكترو موتور مرتبط است بوده و پروانه آن توسط شفت به ميلي متر 10مش اين توري حدوداً 
ليتر آب  4000متر مكعب آب يعني  4مثلاً براي حدود . مي كنند عمل% 6اين نوع خمير سازها در غلظت حدود 

مخزن  مزيت اين كار اين است كه با داشتن. پوشال به داخل خمير ساز ريخته مي شود كيلو گرم 2400، مقدار 
معمولاً در . ذخيره سازي ، وقت كافي براي تفكيك الياف و گرفتن مواد زايد در خمير ساز وجود دارد هاي

ميشود و از پارامترهاي كنترلي  درجه سلسيوس استفاده 45فرآيند خمير سازي از آب نسبتاً گرم با دماي حدود 
توليدي مي باشد كه خمير نبايد خيلي  خمير " Consistency percent "در پالپر، ميزان درصد خشكي يا

مدت زمان همزن در داخل پالپر . درصد است  7تا  5خشكي  حدود تقريبي درصد. شل و يا خيلي سفت باشد 
 هر مرحله از خمير سازي است كه البته اين پارامتر به كيفيت پوشال يا مواد اوليه دقيقه براي هر بچ يا 45حدود 

استفاده از كفش و  شيفت معمولا دو بار پالپر را خاموش كرده و كارگر بايد بادر هر . مصرفي بستگي دارد 
 . لباسهاي ويژه به داخل پالپر رفته و ضايعات را خارج كند
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، آب زير  " Fresh water " مي تواند از آب شهر) مخزن تهيه آب خمير ساز ( موجود در واتر تانك  آب
 " Back water" باشد كه به سيستمزو يا آبهاي برگشتي ا " White water " نامبا  Vat توري يا آب زير

  . معروف مي باشد

خمير پالپر استارت شده و خمير حاصل با درصد خشكي تعيين شده به  پس از آماده شدن خمير ، پمپ تخليه
  . آنجا به مرحله بعد انتقال مي يابد مخزن ذخيره خمير و از

 گريز تميز كننده هاي مركز -3

مي باشد ، لذا ابتدا .... الياف به هم چسبيده و  شده در داخل پالپر حاوي انواع ذرات نا خالص و خمير توليد
تميز كننده مركز گريز پمپ مي شود و ذرات ناخالصي ازجمله  خمير خروجي توسط يك دستگاه پمپ به

تميز كردن . د ، سنگريزه ها و ناخالصي هاي سنگين از خمير جدا مي شون ذرات منگنه هاي بزرگ و كوچك
 جدا كردن مواد زايدي كه اختلاف چگالي آنها با آب و الياف سلولزي قابل توجه است ، با دوغاب خمير و

هاي سنگينتر از الياف جدا  در اين روش ، معمولاً آلاينده. استفاده از تميز كننده هاي مركز گريز انجام مي شود 
نيز در مراحل مختلف تهيه خمير و براي جدا  مركز گريزي همانند عمليات غربال كني ، تميز كردن.مي شود 

. ناخالصي هاي سبكتر مانند مواد چسبناك به كار مي رود  كردن مواد زايد سنگين از قبيل ذرات فلزي و
  .اهداف مختلف متفاوت است طراحي تميز كننده ها براي

  
 خمير پالايش -4

يا پخش )( Refiner  از دو دستگاه پالاينده معمولاً يكيخمير پس از تميز كننده به دستگاههاي پالايش كه 
يافته و پس از پالايش و جدا سازي الياف بهم چسبيده و حتي خرد  مي باشد راه ( Deflaker ) كننده الياف

 ثقلي توسط فشار ناشي از دستگاههاي پالايش به غربالهاي ارتعاشي..... منشاء نايلوني و  كردن ذرات ريز با

Vibration screen "  " راه مي يابد . 

در اين نوع وسايل، الياف به . هاي پيوسته مخروطي يا ديسكي انجام مي شود پالايش عملي است كه در پالاينده
خمير به شيوه اي  در تمام موارد هدف، بهسازي يا تغيير دادن الياف. با شبكه ميله ها جريان مي يابد طور موازي
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قطعه چرخان و جايگاه آن در طول خود  در پالاينده مخروطي،. مورد نظر است بهينه و متناسب با نوع محصول
موقعيت قطعه . موازي با اين برآمدگيها جريان مي يابد الياف،. داراي بر آمدگيهاي فلزي هم جهت هستند

 . مشخص و مقدار كار انجام شده روي الياف را تنظيم مي كند چرخان فاصله بين برآمدگيها را

 : از اصلي عبارت اند طرحهاي.جديد ترند و در طرحهاي گوناگون عرضه مي شوند  نده هاي ديسكيپالاي    

 چرخان روي يك ديسك ثابت ديسك             -  

 دو ديسك چرخان در جهت هاي مخالف روي يكديگر   -                

  دو طرفه چرخان در ميان دو ديسك ثابت ديسك              - 

  كردن خميرالك  -5

آفرين و نا خواسته  اغلب فرايند هاي توليد خمير، نوعي عمليات غربال كني براي جداسازي ذرات درشت مشكل در
مركز ( گرانشي و فشاري  مركزگريزي ارتعاشي، انواع مهم غربالها عبارتند از. از الياف مرغوب ضرورت مي يابد

  . )گريزي يا مركز گرايي 

و مواد نا  عي صفحه مشبك است كه از آن الياف مرغوب عبور مي كنند، اما پس زده هاهمه آنها نو وجه اشتراك 
) معمولاً به صورت دايره يا شكاف  ( غالباً اندازه سوراخهاي صفحه مشبك. خواسته پشت صفحه باقي مي مانند 

انيسمي باشند كه دائماً يا همه غربالها بايد مجهز به مك مي كند است كه اندازه كمينه آشغالهاي جدا شدني را تعيين
بسيار زود بسته خواهد  در غير اين صورت ، منافذ الك. سوراخها يا شكافهايشان را تميز كند و باز نگه دارد متناوباً
دادن و لرزاندن، جاروب كردن هيدروليكي، و دمش  تميز كردن غربالها در سيستمهاي صنعتي، مبتني بر تكان. شد

 متداول نيز ضربه هاي پالسي سيمها يا پره هايي است كه با عبور منظم و متناوب از بسياريك روش . هوا از زير است

 . سوراخها و منفذهاي غربال، آن را باز نگاه مي دارند

غربال  اين نوع. زماني عملاً تنها نوع غربال مورد استفاده در صنايع خمير و كاغذ بودند غربالهاي ارتعاشي مسطح،
مشكل كف، مخارج سنگين  (  اما معايب آن. جدا سازي و متمركز سازي پس زده ها داردتوانايي مطلوبي در 

است كه اين نوع غربال مگر براي كاربردهاي ويژه ،  ، سبب شده)نگهداري، احتياج به كارگر، نياز به فضاي وسيع 
غربال ارتعاشي چرخان . ستاين نوع غربال براي جمع كردن پس زده ها مناسب ا البته. استفاده ديگري نداشته باشد

مخارج نگهداري از  اما زياد بودن. تر از غربال مسطح است و به دقت كمتري از طرف اپراتور نياز دارد جمع و جور
   .مصرف آن كاسته است
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 ( Level box ) تنظيم سطح جعبه -6

از نظر كيفي بهينه شده و سپس جهت ارسال به قسمت ماشين توليد مقوا  در مخازن، خمير به علت زمان ماند كافي،
سطح،  با تنظيم ميزان خمير خروجي از جعبه تنظيم. توسط پمپي تزريق مي شود " Level box " سطحبه جعبه تنظيم 
اه جعبه اي اين دستگ. مي شود قابل تزريق به سيستم هد باكس يا ورقه ساز استوانه اي تنظيم Mass مقدار ماده يا

اين تيغه هاي حائل بصورت نايك سطح قرار . گشته اند داري سه محفظه مجزا است كه توسط تيغه اي از هم جدا
  . را براي حفظ گرماژ مورد نظر ايجاد مي كند دارند و ميزان جريان خمير ثابتي

  ساز فوردرينير و سيستم پرس ورقه ساز استوانه اي يا ورقه   -7

با آبهاي برگشتي نسبتاً تميز مخلوط شده تا از نظر ميزان  ل به ورقه ساز استوانه اي يا هد باكسخمير قبل از ارسا
درصد برسد و سپس از دريچه هاي الياف در محيط آبكي بالا آمده و روي سيلندري  8/0درصد خشكي به حدود 

 . روي آن توري با مش ريزي چسبيده است قرار ميگيرند كه

 شكل و حالت مماس بودن فلت مربوطه درست در نقطه تماسي، غلطكي با اعمال فشار سيلندري با چرخش توري

در مسير حركت خود  قابل تنظيم ، الياف را از روي توري سيلندري شكل سيستم وت به فلت مي چسباند و فلت
حدودي مي شود و هم آب خمير تا  تحت تاثير يكسري وكيوم فويل ها قرار گرفته كه هم فلت تا حدودي خشك

عبور ميكند كه به صورت دو عدد استوانه مي باشد كه  در انتها فلت از يك سيستم پرس ساده. گرفته مي شود
 . حالت جمع كننده الياف را به دور خود بر عهده دارد استوانه بالايي هم حالت پرس و هم
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ديگر ، بسته به مقتضيات هدفهاي . ساختن آب و ايجاد استحكام در مقواست  هدف اصلي عمليات پرس خارج
ميتوان  . تممكن است صاف كردن سطح كاغذ ، كاهش حجم آن ، و ايجاد مقاومت كافي در مقوا دانس كاربردي ،

پس از چند بار دور . شده است عمليات پرس را دنباله فرايند آب زدايي از ورقه دانست كه قبلاً روي توري آغاز
با تنظيم گرماژ هر لايه و با در . قابل تنظيم مي باشد شود كه گرماژ آنزدن يك لايه خمير روي استوانه جمع مي 

درخواستي تعداد دورهاي تقريبي به سيستم تايمر استوانه داده شده و استوانه پس از  نظر گرفتن گرماژ كلي مقواي
ز طريق تيغه و ا  )كنترل كننده هاي منطقي قابل برنامه ريزي  PLC( كردن دورهاي مشخص با سيستم كنترلي طي

. فرآيند را براي توليد شيت بعدي ادامه مي دهد برنده در سطح خود، مقواي نسبتاً خيس را از سطح خود جدا كرده و
ماشين وت، تنظيم گرماژ هر لايه و تنظيم درصد خشكي خمير مي باشد و در  از جمله پارامترهاي كنترلي در قسمت

 . دتعداد دورها بايد كنترل شو قسمت پرس،

 تونلي خشك كن -8

قسمت خشك كن دستگاه مي شود كه از  شيت جدا شده از استوانه توسط يكسري رولهاي با قطر كوچك وارد
دماي خشك . متر طول دارند 30تا  20معمولاً  نوع خشك كنهاي تونلي با عامل حركت توري مي باشد كه

در خيلي از كشورها خشك كن ها را به . مي شود  يكسري فن ها تامين كردن از طريق هواي داغ منتقل شده از
 تقسيم بندي مي كنند تا پرت انرژي حرارتي ( Section ) بخش هايي درانرژي حرارتي ، به  لحاظ صرفه جويي

رطوبت تعيين  در قسمت خشك كن نيز بايد مقواي خارج شده با حد رواداري گرماژ و درصد. صورت نگيرد
از شيت هاي خارج شده بر اساس  ها معمولاً در انتهاي خشك كن. كارخانه باشدشده بوده و در حد استاندارد 

وضعيت گرماژ و رطوبت محصولات آگاهي حاصل  اصول نمونه برداري تصادفي ، نمونه گيري مي شود تا از
  . شود

  كناره بري اتو زني و برش -9
بيشتر انواع . است) غلطكها ( استوانه ها استفاده از  اتو زني يك اصطلاح كلي است كه معني آن پرس كردن با

. بر اثر اتو زني، كاغذ يا مقوا فشرده تر مي شود. براي چاپ اتو مي شوند كاغذ و مقوا با هدف بهبود سطح
در اتو زنهاي  .هدف ديگر اتوزني ، بهبود يكنواختي مقواست. اتو زني روي مقواي خشك انجام مي شود عموماً

شيت . چرخان تماس پيدا مي كند مقوا بكار مي رود، سطح مقوا با يك پرس سريع ويژه اي كه براي اتو زدن
يا اتو رفته تا سطح مقواها صاف و براق شوند و  " " Calender  هاي خارج شده از خشك كن به قسمت كلندر

ل جهت درخواست مشتري به ابعاد مورد نظر تبديل مي شوند و يا بدون تبدي سپس به قسمت برش رفته و بنا به
 در قسمت كلندر يا اتو زني نيز معمولاً شيت هاي شكسته، چروك خورده و رگه دار. گردد مشتري ارسال مي
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گونه پرز و  را كنار مي گذارند و در قسمت برش بايد خطوط برش كاملاً گونيا و سطح برش عاري از هر
   . ناخالصي باشد

 دستگاه دوبلكس   -10

ت دستگاه دوبلكس، مقواي توليد شده به صورت يك طرفه يا دوطرفه مقوا در اين مرحله با استفاده از تجهيزا
 . روكش مي گردد 

  
 روكش زني  -11

اول و بكر  از واحد ها پس از برش، مقوا به قسمت روكش زني با كاغذ كاملاً سفيد با الياف دست در خيلي
هاي شيريني در آمده و در شيريني  انتقال يافته و سپس تبديل نهايي مي گردند و در نهايت به شكل بدنه جعبه

كاربرد اينگونه مقواها به جعبه هاي شيريني محدود نمي شود بلكه به  لبتها. فروشيها مورد استفاده قرار مي گيرند
 صورت جعبه هاي كفش، در كف خود كفشها، در يقه پيراهن ها، در پشتي هاي قابل استفاده در منازل و در

از پيتزا فروشي ها نيز  حتي در برخي .بكار ميرود.... ري كردن داخل درب هاي و برخي از موارد جهت لانه زنبو
  . اينگونه جعبه ها قابل مشاهده مي باشد
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  به ابعاد مورد نظر ، بسته بندي و ارسال برش نهايي-12      
ليدي نيز ظاهري و نداشتن انواع ناخالصي در سطح ورق يا شيت تو در آخرين مرحله توليد از نظر ويژگيهاي

     فرآورده روي پالتهايي استاندارد چيده و با كشيدن روكش پلي اتيلني، فرايند خاتمه بازرسي شده و در نهايت
شيت ها به اندازه جعبه  يابد و البته امكان دارد يك مرحله تبديل نهايي نيز پس از آن انجام گيرد و در نهايت مي

 . هاي مورد نظر مانند جعبه شيريني در آيند

توليدي  در خيلي از كارخانجات. داده شد روند توليد بر اساس تكنولوژي نسبتاً مناسب مي باشد آنچه توضيح
وجود ندارد و جهت  " Single vat"   درصد از آنها ، سيستم سينگل وت 95اين نوع فرآورده ها يا نزديك 

عمولاً به يك توري وصل بوده كه از م انتقال خمير از سيستمهاي هد باكس خيلي معمولي استفاده مي شود كه
اساس توليد اينگونه واحد ها مي تواند به صورت شيت يا . دارند نظر كيفيت توليد در سطح خيلي پائينتري قرار

كارخانجات توليدي اين فرآورده سيستم انتقال شيتهاي توليدي از مرحله پرس به خشك  در اكثر. باشد رول
مي  گيرد و حتي سيستم جدا سازي شيت ها از سيستم پرس با دست صورتبا دست و گارگر صورت مي  كن
خيلي از واحد ها سيستم  حتي در. انجام اين كارها به صورت دستي معمولاً با آلودگي همراه مي باشد. گيرد

موارد از انرژي خورشيدي كه با آويزان كردن  خشك شدن يا وجود ندارد و يا خيلي ساده است و در برخي از
محيط هاي توليد در اكثر كارخانجات كثيف . استفاده مي شود ها صورت مي گيرد ، جهت خشك كردن شيت

  . مي باشد كه مشكل آفرين است

  : بنديچگونگي بسته

هاي متفاوت بسته به نياز بازار مقواي توليد شده در كارخانه كاغذسازي بصورت عدلهايي از ورقه هاي مقوا با اندازه
براي جلوگيري از تخريب مقوا در اثر رطوبت و ساير عوامل محيطي عدلهاي مقوا توسط نايلون  گردد كهارائه مي

اي از تخته چوبي قرار شوند و نيز جهت حمل و نقل آسان عدلهاي مقوا در زير آنها لايهپلاستيكي پوشش داده مي
نكه مقواي توليد شده بسته به توري فورد شوند و با ايبندي مياي صدتايي بستهعدلها معمولاً در دسته. شودداده مي

  .باشدمي cm80×120نيرو سيلندر نهايي دارد ولي معمولاً 
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  :  ماشين آلات و تجهيزات مورد نياز 

 ماشين آلات و تجهيزات توليد مقوا) :  27(جدول شماره 

  ملاحظات  تعداد  مشخصات فني  نام دستگاه  رديف

  مخزن يك  1
ليتر با ضخامت   8000دوجداره به ظرفيت 

cm15 
  داخلي  2

  داخلي  3  ليتر 5000دوجداره به ظرفيت   مخزن دو  2
  داخلي  2  6000پوشش داخلي آپوكسي به ظرفيت   مخزن سه  3
  داخلي  3  ليتر 4000پوشش داخلي آپوكسي به ظرفيت   مخزن ذخيره  4
  داخلي  2  ليتر 4000پوشش داخلي آپوكسي به ظرفيت   مخازن ذخيره مواد  5

6  
متر لوله  300سيستم انتقال مواد 

  عدد كلاتور 3عدد شير و  110
مجموعه به صورت وشكاري فلنجهاي 

  اتصال
  داخلي  سري 2

  داخلي  عدد 10  اسب 15تا  2در ظرفيت هاي مختلف   پمپ هاي انتقال مواد  7
  داخلي  1  متر 1.5متر و عرض  15به طول   ماشين مقوا ساز  8
  داخلي  1  با عايق موتور گيربكس  كنخشك   9
  داخلي  HP10  1  اتوي مقوا  10
  داخلي  1  با ابزار آلات مربوطه  قيچي يا گيوتين برش  11
  داخلي  1  كيلو در ساعت 300حلزوني به ظرفيت   تغذيه كننده  12
  داخلي  2  تني 3  باسكول  13
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  :هاي لازم تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي، منطقه اي وميزان سرمايه گذاري . 5

  :رسي و تعيين حداقل ظرفيت اقتصاديبر

از آنجايي كه طرح توليد كاغذ صنعتي مد نظر مي باشد و اين تعريف از كاغذ هاي صنعتي انواع بسيار متنوعي از 
كاغذ ها را شامل مي شود بنابراين براي سهولت در انجام محاسبات و جلوگيري از پيچيدگي هاي بيش از حد در 

سرمايه گذاري هاي لازم براي يك محصول از تعيين سرمايه گذاري هاي لازم طرح، ما به بررسي و تعيين حجم 
بديهي است كه تعيين ظرفيت و ساير محاسبات براي محصولات ديگر نيازمند . كاغذهاي صنعتي اقدام نموده ايم

  . بررسي هاي جداگانه اي مي باشد كه درصورت لزوم بايد نسبت به انجام بررسي ها اقدام نمود

يازمند داشتن آمار و اطلاعات دقيقي از ميزان مواد اوليه لازم جهت توليد تعيين حداقل ظرفيت اقتصادي هر طرحي ن
توجه به پارامتر هاي ديگري مانند قيمت . و ميزان دسترسي واحد به منابع اصلي انرژي و نيروي انساني ماهر مي باشد

ر نيز بسيار حياتي فروش واحد كالا و تعيين حداقل ظرفيت هاي بهينه ماشين آلات موجود و ساير شاخص هاي ديگ
با بررسي ماشين آلات و تكنولوژي مرسوم توليد و با استفاده از نظرات توليد كنندگان ظرفيت بهينه كه . مي باشد

با توجه به ظرفيت تعيين شده نسبت به برآورد حجم . تن در سال تعيين گرديد 4000داراي توجيه اقتصادي باشد 
  .  ام گرديدسرمايه گزاري لازم جهت احداث واحد اقد

  برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت طرح 

هزينه هاي سرمايه گذاري ثابت طرح مشتمل بر هزينه هايي است كه صرف ايجاد يك واحد صنعتي مي گردد كه 
  : عبارتند از 

  زمين  -1

  ساختمانهاي توليدي و اداري  -2

  محوطه سازي -3

  تاسيسات عمومي  -4

  رون كارگاهيب/ ماشين آلات حمل و نقل درون -5

  ماشين آلات و تجهيزات -6
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  اثاثيه و تجهيزات اداري   -7

  هزينه هاي قبل از بهره برداري  -8

  هزينه هاي پيش بيني نشده  -9

هزينه هاي فوق الذكر اين طرح در جدول ذيل گنجانده شده است و اعداد موجود در اين جدول ذيل به تفضيل در 
  :ادامه ارائه مي گردد 

  هزينه هاي سرمايه گذاري ثابت طرح  :)28( جدول شماره 
 )ميليون ريال(مقدار هزينه شرح رديف

 2000 زمين 1

 6500 ساختمان سازي 2

 440 محوطه سازي 3

 1570 تجهيزات و تأسيسات عمومي زير بنائي 4

 500 وسائط نقليه و ماشين آلات حمل و نقل 5

 9500 ين آلات و تجهيزات خط توليدشما 6

 100 ه و لوازم اداريياثاث 7

 200 هزينه هاي قبل از بهره برداري 8

 1040 )درصد 5(پيش بيني نشده  9

 21850 جمع كل

 

  زمين  -1

متر مربع بوده كه بر اساس استعلام انجام  10000زمين مورد نياز با توجه به ساختمان ها جهت اجراي طرح، معادل 
ميانگين (هزار ريال مي باشد  200گرفته و همچنين با احتساب ديگر هزينه هاي جانبي قيمت روز آن از قرار متري 

  . ميليون ريال مي باشد  2000ارزش   كه در مجموع داراي )قيمت زمين در شهرك هاي صنعتي كشور
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  هزينه خريد زمين)   29(جدول شماره 

 شرح

  مساحت
 )متر مربع (

  قيمت واحد 
 )هزارريال(

  قيمت كل
 )ميليون ريال( 

 2000 200 10000  زمين

 2000  جمع

  
  ساختمان هاي توليدي و اداري  -2

در اين بخش از گزارش به بيان فضاهاي مورد نياز كارخانه از قبيل فضاهاي توليدي، انبار، اداري و خدماتي به 
  . تفكيك و به همراه هزينه هر يك پرداخته شده است 

  هزينه هاي ساختمان هاي توليدي و اداري :)  30(جدول شماره 
  

  

  

  

  

  

  

  

  محوطه سازي  -3

عمليات هاي لازم در بخش . . . تسطيح و خاكبرداري، ديوار كشي اطراف خانه، خيابان كشي و آسفالت محوطه و 
  . محوطه سازي طرح مي باشد كه شرح كامل اين موارد به همراه هزينه هاي آن در جدول ذيل اورده شده است

  

  

 شرح رديف

  مساحت 
 )متر مربع(

  قيمت واحد
 )هزار ريال(

  هزينه كل
 )ميليون ريال(

 2000 2000 1000 سالن توليد 1

 1800 1800 1000 انبار مواد اوليه و محصول 2

 700 1400 500 تأسيسات، تعميرگاه و آزمايشگاه 3

 1400 2800 500 ساختمان هاي اداري و خدماتي 4

 300 1500 200 نگهباني و سرايداري 5

  300 1500 200 سالن غذاخوري رفاهي وبهداشتي 6
 7400 جمع

- 
6500 
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  هزينه هاي محوطه سازي :)  31(جدول شماره 

 شرح رديف

  مساحت
 )مترمربع( 

  قيمت واحد
 )هزارريال( 

  قيمت كل 
 )ميليون ريال(

 100 50 2000  فضاي سبز 1

 100 100 1000  خيابان كشي و پاركينگ 2

 240 200 1200 ديوار كشي 3

 440 جمع كل هزينه هاي محوطه سازي

    
  تأسيسات عمومي -4

در تمام صنايع، تأسيسات مصرفي به عنوان يكي از مهمترين اركان برپايي هر كارخانه و واحد صنعتي مطرح مي 
اين تأسيسات با توجه به پارامترهايي از قبيل تعداد نيروي انساني، ماشين آلات توليدي، ميزان فضاي توليدي، . باشند 

حال به تفكيك به بررسي هر يك از . ي مي گردندميزان فضاي اداري و ساير محوطه هاي كارخانه پيش بين
  . تأسيسات مصرفي مورد نياز پرداخته شده است

  هزينه تأسيسات و تجهيزات عمومي طرح :)  32(جدول شماره 

  
  

 تعداد مشخصات فني نام تجهيزات رديف

  قيمت كل
 )ميليون ريال(

 500 يك انشعاب 500(kw )  برق رساني 1

 120 يك خط اينچ 2انشعاب  كشيآبرساني به همراه لوله  2

 انشعاب گاز 3
- 

 150 يك انشعاب

 250 دستگاه10  كولر و بخاري سيستم سرمايش و گرمايش 4

 سيستم آتش نشاني 5

سيستم اعلام حريق و اطفاء 
  اتوماتيك

 100 سري 3

 450 دستگاه2 كيلووات ساعت250به قدرت  ژنراتور برق اضطراري 6

 1570 مجموع



 توليد كاغذ صنعتي          مطالعه پيش امكانسنجي 

 

٢٧١ 

 

  برون كارگاهي/ حمل و نقل درون وسائط  -5

تجهيزات حمل و نقل هر واحد توليدي به دو دسته تجهيزات حمل و نقل درون كارگاهي و برون كارگاهي تقسيم 
  . مي شود كه بسته به نوع محصولات و زمينه فعاليت واحد صنعتي مورد بحث، نوع وسائط نقليه نيز كاهش مي يابد 

ل و نقل برون كارگاهي طرح مورد بررسي، دو دستگاه نيسان وانت در نظر از اين رو در خصوص تجهيزات حم
همچنين به دليل . گرفته شده است تا در مواقع لزوم بتوان براي فعاليت هاي خارج از كارخانه از آنها استفاده نمود

گاري دستي سبك و حجيم بودن وزن محصولات و نيز جابجا نمودن مواد اوليه محصولات در انبارها، پنج عدد 
  . تحت عنوان وسائط نقليه درون كارگاهي در نظر گرفته شده است كه در جدول ذيل به تفكيك بيان شده است

  هزينه وسائط حمل و نقل) 33(جدول شماره 

 تعداد مشخصات فني نام تجهيزات رديف

  قيمت كل
 )هزار ريال(

 250000 2 وانت نيسان وانت 1

 200000 3 تن3 /تن2/تن 1 ليفتراك برقي 2

  50000 5  -  گاري دستي 3
 500000 مجموع

  
 ين آلات و تجهيزات خط توليدشما-6

از خمير آماده جهت توليد كاغذ استفاده مي شود لذا در فرآيند توليد  "با توجه به اينكه در واحدهاي توليدي عمدتا
از آنجا كه تكنولوژي توليد ماشين آلات لازم جهت توليد محصول . از ماشين آلات توليد كاغذ استفاده مي شود

به خريد و وارد نمودن تجهيزات فوق از كشورهاي دارنده مورد نظر در كشور موجود نمي باشد بنابراين بايد نسبت 
ماشين آلات و تجهيزات مورد نياز براي يك واحد صنعتي گسترده بسيار گران و در انحصار . تكنولوژي اقدام شود

بهترين فناوري و تكنولوژي مطرح كه بتواند محصولات ذكر شده را مطابق با . چند شركت بين المللي مي باشد
دهاي جهاني در حداقل ظرفيت عملي ارائه كند از كشورهاي آلمان، ايتاليا، اسپانيا و چين قابل تهيه است البته استاندار

ميليون دلار قيمت  3تن حدود 4000با توجه به اينكه يك خط كامل توليد كاغذ صنعتي مانند فلوتينگ با ظرفيت
ه عمل آمده مشخص شد كه مي توان ماشين آلات دارد و با در نظرگرفتن محدوديت منابع ارزي كشور، دربررسي ب

ميليون دلار  1دست دوم كارخانجات اروپايي وچيني را به راحتي و با قيمتي به مراتب كمتر وارد نمود كه در حدود 
  . قيمت دارند
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 9500مي توان گفت براي تجهيز كارخانه كاغذ حداقل به مبلغي حدود ) ريال 9480( با احتساب نرخ روز دلار
  .  ليون ريال احتياج داريممي

  : دستگاههاي زير در فهرست تجهيزات آنان ديده مي شود

  . واحد آماده سازي خمير، كه داراي مراحل خمير كردن، جداسازي و پالايش است -1

  . واحد آماده سازي خمير كه داراي مراحل خمير كردن، جداسازي، پالايش و جوهر زدايي است -2

  . به تغذيه ماشينسيستم انتقال به جع -3

ماشين كاغذ كه متشكل از جعبه هاي تغذيه اوليه، قسمت فرم دهي، پرس، خشك كن اوليه، پرس نشاسته،  -4
  . خشك كن ثانويه، غلطك هاي اتو و پيچاننده كاغذ است

  . دستگاه برش و پيچش مجدد -5

  اثاثيه و تجهيزات اداري-7

جهت تجهيزات اداري اين طرح كه شامل ميز، صندلي، لوازم اداري، لوازم طراحي و غيره مي باشد مجموعاً مبلغ 
  . ميليون ريال در نظر گرفته شده است 100

  :هزينه هاي قبل از بهره برداري  -8

تهيه طرح توجيهي،  هزينه هاي قبل از بهره برداري طرح مشتمل بر هزينه مطالعات و تهيه نقشه ها، اخذ مجوزها و
مقدار برآورد شده  هزينه هاي قبل از  .نظارت و كنترل پروژه طرح و هزينه هاي دوران راه اندازي آزمايشي مي باشد

 .  ميليون ريال مي باشد200بهره برداري معادل

  :هزينه هاي پيش بيني نشده -9

بل پيش بيني كه در دوره اجرا طرح رخ خواهد به دليل اينكه نوسان قيمت ها و امكان وقوع برخي فعاليتهاي غير قا
هزينه هاي مورد نياز سرمايه گذاري ثابت را به عنوان هزينه پيش بيني نشده در نظر گرفته مي % 5داد را كنترل نمود 
  . ميليون ريال است 1040شود كه معادل 
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  :سرمايه در گردش مورد نيازطرح 

برآورد مقدار هزينه هاي لازم براي سرمايه هاي درگردش مورد نياز راه اندازي يك واحد توليدي كاغذ صنعتي  
  .نظير مقواي ساده و يا كاغذ فلوتينگ در جدول زير به اختصار آورده شده است 

  محاسبه اجزاي سرمايه در گردش  :)34( جدول شماره 

  شرح   رديف 
  هزينه 
  )ميليون ريال(

  9800  هزينه تامين كليه مواداوليه اصلي، كمكي وبسته بندي  1
  600  هزينه حقوق وبيمه كاركنان  2
  450  هزينه انواع انرژي  3
  550  ساير هزينه هاي جاري  4

  11400  جمع                  
  

  :نقش فرايندهاي تكميلي در كيفيت محصولات 

  .دهدكاغذ را پس از خروج از ماشين كاغذ بهبود ميهاي منظور از فرايند تكميل فرايندي است كه ويژگي

- انجام مي (reel)و قرقره كاغذ  (ereping doctor)در ماشين كاغذ اين عمليات در حد فاصل بين تيغه كرپ 

در برخي موارد نيز فرايندهاي تكميلي . گرددشود ولي اهم اين فرايندها موجب كاهش كارايي ماشين كاغذ مي
بندي بعد از باز انجام شوند اما بيشتر اين فرايندها در خط بسته (rewinder)باز پيچيدگي  ممكن است در مرحله

- تر بودن و سرعت كمتر خطوط بستهبه دليل كوچك. شدن رول و قبل از پيچيدن و يا تا خوردن استقرار يافته است

ينه خيلي كم ارزش افزوده بندي با صرف هزهاي كاغذ فرايندهاي موجود در خطوط بستهبندي نسبت به ماشين
توان يك فرايند بندي ميغالباً به راحتي با نصب يك ايستگاه عملياتي ديگر در ماشين بسته. زيادي خواهند داشت
  .بندي اضافه كردجديد را به خط بسته

ي كننده نهايي بوده و آخرين مراحل از يك سري فرايندهاترين فرايندها به مصرففرايندهاي تكميلي نزديك
آورند بنابراين تمركز بيشتر در اين مرحله بر روي ويژگيهاي مورد هاي محصول را پديد ميمتوالي هستند كه ويژگي

  .باشدنظر مشتري مي
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  :برخي از فرايندهاي تكميلي متداول

ز اتوزني يكي ا. بخشدبا پرس كاغذ بين دو غلتك صيقلي نرمي كاغذ را بهبود مي (calendaring)فرايند اتوزني 
تواند صورت پذيرد بدون اينكه بر ترين عمليات تكميلي است و تنها فرايندي است كه در ماشين كاغذ نيز ميساده

  .بندي استبازده ماشين تأثيري داشته باشد ولي عمدتاً جزو عمليات باز پيچش و خطوط تبديل و بسته

يا هر دو آنها داراي طرح برجسته هستند جذب با عبور كاغذ از بين دو غلتك كه يكي  (embossing)زني فرايند آج
  .يابندآن افزايش مي

تركيب دو يا چند لايه از كاغذ به يك ورق  (laminating&bonding ply)ها سازي و چسباندن لايهفرايند لامينت
پيچيدن انجام  ها در برخي از موارد در مرحله بازچسباندن لايه. منفرد به طريقه مكانيكي يا با استفاده از چسب است

  .گيردبندي صورت ميشود ولي در اكثر مواقع در مرحله بستهمي

ها مواد معمول روغن. يابدكننده به سطح كاغذ نرمي بهبود ميبا افزودن مواد نرم (lotionizing) زنيفرايند لوسيون
هاي تماسي كن است روشها مماين روش. روندهاي مختلفي به كار ميها هستند كه با روشها و سليكونواكس

به دليل . هاي اسپري نظير هيدروليك آئروسلِ مكانيكي يا الكترواستاتيك باشندمانند چاپ و اندودسازي و يا روش
شود و اغلب در بخش باز پيچيدن يا خطوط خطر آلودگي با اين مواد به ندرت ازلوسيون در ماشين كاغذ استفاده مي

  .گيردون انجام ميبندي افزودن لوسيتبديل و بسته

متداولترين روشهاي چاپ . دهدهاي تزئيني ظاهر كاغذ را بهبود ميبا افزودن رنگ و طرح printingفرايند چاپ 
روند و چاپگرهاي گراور در عمليات بازپيچي به كار مي. محصولات كاغذي بهداشتيِ فلكسوگرافي و گراور هستند

بندي براي توليد محصولات با كيفيت بالا و طرحهاي چند رنگ تهچاپگرهاي فلكسوگرافي جزو خطوط تبديل و بس
  .روندبه كار مي

  : نكاتي چند در ارتباط با احداث واحدهاي توليدي كاغذ

كشور ايران داري منابع چوبي محدودي است و صنعت كاغذ سازي جهان متكي بر چوب به عنوان ماده  �
صنعتي اكنون به  –اوليه خمير كاغذ است اما به دليل محدوديت هاي زيست محيطي و رقابت هاي تجاري 

ه كاغذ كه بالا رفتن مصرف سران. ضايعات كشاورزي و باغداري به عنوان لينگوسلولزي معطوف شده است
برابر افزايش يافته است و از طرفي محدود بودن منابع  5الي  3حتي در كشورهاي در حال توسعه به ميزان 

جنگلي، مطرح شدن مسايل زيست محيطي و به طبع آن ايجاد محدوديت هايي در استفاده از جنگل ها ، 
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به عنوان منابع ليگنو سلولزي سوق صنعت توليد خمير كاغذ را به استفاده از ضايعات كشاورزي و باغداري 
 .داده است 

ميليون تن از  6بررسي هاي اوليه نشان مي دهد كه حداقل ظرفيت سالانه موجود دركشور از ضايعات گندم  �
ميليون تن، از مجموع درختان تبريزي و 120سر درختي هاي جنگلي با فرض يك دهم ميزان درختان بالغ بر

ميليون تن و اگر ضايعات حاصل از تفاله نيشكر و آفتابگردان و كاه و  3 ميوه ميليون تن و از درختان 6خرما 
كه .   ميليون تن ضايعات در سال مواجه مي شويم150غيره را به آن بيفزاييم در مجموع با عددي بيش از 

در سطح در حالت بد بينانه با بهره برداري از يك پنجم ضايعات مذكور و توليد خميركاغذ از آنها مي توان 
 . كلان به يك منبع عظيم از درآمدهاي غير نفتي دست يافت 

  :جمع بندي نظر پژوهشگر 

احداث واحد توليد كاغذ هاي صنعتي با توجه به تعريفي كه از آنها  با توجه به اطلاعات فوق سرمايه گذاري براي
 22با سرمايه گذاري ثابت درحدود تن در سال  4000ارائه گرديد براي كاغذ فلوتينگ و يا مقواي ساده به ظرفيت 

ميليارد ريال در استانهاي تهران، شيراز، خراسان رضوي به خاطر دسترسي راحت تر به بازار فروش محصول و 
  .مي شود سي به منابع مواد اوليه طرح پيشنهاد همچنين سهولت در دستر
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  : منابع و ماخذ 

 ايران؛ توليد صنعتي شهركهاي و كوچك صنايع سازمانصنعتي؛  طرحهاي مقدماتي امكانسنجي مطالعات -1

 1386. فلوتينگ كاغذ

 بررسي وضعيت صنعت كاغذ تيشو ؛ وزارت صنايع و معادن ؛ معاونت امور توليد ؛ دفتر صنايع كاغذ تيشو  -2

  57توليد كاغذ از باگاس و ساقه گندم ؛ مهندس علي اسداللهي ؛ شكر شكن شماره  -3

 6و  5از كاه ، مهندس عسگر خجسته ، كيميا سال چهارم شماره هاي روش هاي توليد خمير كاغذ  -4
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