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 ((به نام خدا))

 کیفیت چاپ کارتن ارتقاءدر  یاپراتور اتتاثیربررسی 
 ابراهیم رستمی

 مسئول چاپ شرکت صنایع بسته بندی بهکاربرد

 

در آغاااس ناارخ ب خاا د  سم مااز دانااه اس دیایت ااار ماادی یر م تاا م اامااا پاا ار  واااچ دااا  آ ااا   ر ااا      ی واا خ 

  واچ آ ار م ودس  لاح ا دیخ  یای ن ایال تشک  را بویایه. تش یق   مساادت بز دریغ  ائه مقام م ت مشان

           ، م ااا  ، اط شااه ، ااه مااز تاا ان بااه ااا امطز  ی اا ن   ادااز ماا    مااز باپااودا اماا بساا ارر در ا   اار اااا  اااارتخ 

آن اه ااه اماا در ایاخ اوکااع نارز با  آن انار د اپاره اا  ن ع آن ط اس  ..... ، گ ماژ  رق ،  وس  رق ، ن ع ماپ خ

 گ دد  تش یبدنر آید  ب ت راایال نیاید تا ا   ر اا  ات ر در توظ ه اا  مز ت اند یک ا  

        ت ر اوت ل یک ا  ات ر مز باپاد   در باا  با دن ا   ار ااا  ای اار نقاا ماز نیایاد را ب اان نیا ده  اه در ابتدا ا امطز

 به پ ح    یک مز   داسیه   نپس

  سیر تغذیهتوظ یات  (1

 اا   (2

 ا دمان اط شه (3

 ت ت     ار گ فتخ رنگ ا  (4

 م ا    یسک سیته (5

  ن ار اا  (6

 م  ط  (7

 Infeed:  تنظیمات فیدر -1

            م اانان ارت اااع آن را اااارتخ  رقباااس مااز اواا ه   بااا یااک   رق وگااام توظاا ه ف اادر گ ن ااار توظاا ه را بااا ت  ااه بااه   اا 

م ط یتا  ب شات  اس  3/0باپاد ااه گ ن اا  رق را  یاس نکواد   باه اناداسه مز نوج ه،  ضر ر د ار  رق باید به گ نه ار 

          شا د    ی وا خ فا اطه آن اس  سایر    گ   ا دن  رق    اره پادن آن م سی ا اگ   رق ااس باپد م      رق باپد

Back stop  ر  رق را با  ا اده م ط یت  باپد )در ن ساتی ایز ااه غط اک  ه  اه  ادای 5/0)نگ دارنده  شر( به انداسه

                       م ط یتا  5اس  رق ااارتخ  ،  باه  اار   یاه 3دارد( در ن ستی ایز اه به ن ساته  اار یز مرا  ی ماز باپاود در  ر  اار 

ا ادمان  ر  اا  0به رادتز مک ده پده   به  طا   ادایر پا د  رقم ط یت  باید باپد تا 12تا8 یه ب خ  5  در اارتخ  ار 

               د  ااا ا لد  د  ااا :  بااه داپااته باپااد 30˚نساابر بااه گ ن ااا یااک سا یااه Back stopه توظاا ه  ساایر طه مط اابااه  ناا بایااد 

ن اا ایا   در ن ستی ایز اه دارار     ه مز باپود خ ردگز ایت    رت مز گ  د   باا ت  اه باه  ابط ار  ابجاا اا دن آ

 0ایر نوگ وز  رق به  ط   رق باسر ایت ر در د ار به  ط  داردبا ت  ه به  د  د  ا د م0مز پ د     ه  ا ب شت 

          اه   ا مز آید ایخ انر ااه ا ا ر ماز پا د مت  اه پاد ااه  رق درنار اس  اداد تغذیاه  ارد  سایر ااا  دال ن ا ز 

باه داخاا  ا ار ماز د ا ه    رق را  (GAP) ب ار ایخ موظ ر  طیاز را ایا د با   رق در  سایر گ ن اا ؟ مز پ د یا نه

دنتگاه  دایر مز او ه ا    طه ب  ر ر  رق نشان د وده م نان اج رفتخ به داخا  ادد اا  مز باپد اه ایاخ م با   باه 

مز باپد مقدار فشار ب  ر ر  رق اارتخ باید بگ نه ار باپد اه ددااث   ه پدگز Infeed rollersتوظ ه فشار ف درر ل 

ف ادرر ل ماز تا ان باه  ر د مساتق ه  رق باه  ط یتا  باپاد   باا توظا ه فشاار م2/0 رق ت نط غط ک ف درر ل به اناداسه 

ک د م اس ا ل یااک  اا ادااد اااا  م یاادخ پااد در ماپاا و ایز اااه در  ساایر ف اادر د  غط ااک اشااوده دارنااد بایااد فشااار غطط

 م ط یت  باست  باپد تا  رق به رادتز به  سیر اا  موتقا پ د
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داخا ماپ خ اا     د دارد اه پاما تسایه به اود مکان نم انتقال  ، ماپ خ اا در  سیر تغذیه   انتقال  رق به داخا 

، اه در ایخ ن پته به تشا ی  آن اا   داختاه نیاز پا د   فقاط     ه  ار مکوده   ن ستی ار ر   وگ یا غط کز ، مکوده

ذا  ماز گا دد ااه فشاار ن  ه توظ ه مکان نم غط کز اه به  ن طه غط ک )ر   وگ(  رق به  سیر برد  دایر مز پ د 

 توگت  باپد تا  رق تا  سیر خ    اس اا  ایت یخ  غنع را داپته باپد م ط یت  5/0     سیر به  سیر برد باید

 (printing) چاپ -2

 (فشار اط شه به  رق اارتخanilox))    2(فشار اط شه به آن ط اس1  در  سیر اا  د  ن ع فشار داریه : 

  اگ نه مز ت ان تشر ص داد اه اه یا سیاد   یا موان  مز باپد اه ت ض   داده مز پ د فشار اط شه به آن ط اس را

                   نیااز گ اا د   یااا در برقااز اس  ساایت ا مااا در اااا  دارار ناا  د  م ااا اگاا  فشااار اط شااه بااه آن طاا اس اااه باپااد اط شااه 

         ه را ب  ر ر  رق ااارتخ خا ا  ه داپار   از باا فقاداناه باپد فشار اط ش ب دن اا   ست ه   اگ  ب ا اس دد   یا اب ر

 رنگ نگ فتگز( م ا ه خ ا  ه گ دید)

                        اااا ز مااا دارار نااایه   یااا  ااه پاادگز ن پااته  ااا  ساات هآن طاا اس سیاااد باپااد در  بااه  ااار اااار اگاا  فشااار اط شااه باا  ر ر 

              آن نیز ب و ه )به پا   ایوکاه فشاار اط شاه با  ااارتخ موانا  یاپاد( دنر ب  ر ر اا  بکش ه   چ ف  رفتگز در   اگ 

   اگ  فشار آن ط اس ب  ر ر اط شه موان  باپد ما    گ نه نایه ار در  به  ار اا  نیز ب و ه

 : فشار اط شه به اارتخ

           اا اوگا ه ار با دن سیا  د  ایاخ باه  اارتخ اه باپاد ماا دارار ناایه ر پاخ در ااا  ماز باپا ه رق اط شه به اگ  فشار 

          ایااخ  د  ااا ناااختار اط شااهه   اگاا  فشااار سیاااد باپااد دا اار فاا   رفتگااز در  رق مااز باپاا ه اااه باامااز باپااد  رق اااارتخ 

 م ط یت  مز باپد اه با دنر اش دن ب  ر ر  رق مت  ه آن مز پ یه3/0ف   رفتگز در دد  نئز تا دد د 

 ر فشار اط شه به آن ط اس   اط شه به  رق باید به گ نه ار باپد اه ن   اط شاه آن طا اس   نا    رق موان  ت یخ دا

 مز گ یود Kiss printرا  یس اود اه به ایخ دا ر 

 ( (Layout چیدمان کلیشه -3

                 کت  مااز باپااد بایااد اط شااه  ااا اس اط شااه ااا ا در دنااتگا  ایز اااه مکااان نم انتقااال در آن بااه  اا رت غط ااک )ر   وااگ(

د  ا  غنع  نئاز ااه در انتقاال  رق ه به اط شه  ار بنرگت  باپد: سی ا اگ  اط شه  ار بنرگت  را در ا ل   ار د  ه ب

مز نیاید   ر  ست  اخا  ه مز افتود داار اپکال اه ا ض ایز دارند در اا  ایز اه دداریه به خص ص در  ر  ایز 

ر ایخ ماپ و ا مز تا ان باه نا رد فشاار ااا  نا ارر اس  اوس اط شاه در د   ا ی  ا ل ب ار  غنع ایت  د 0نیز پ ند

  رق نص  ا د تا اس  غنع  رق اانر   ر  ست  ب ت ر انجام پ د

 ( (Color Sequence: اتوالی قرار گرفتن رنگه -4

                   خ انترااچ ایاخ اناردر ا دمان رنگ باید در ابتدا به  ا ح د ار اا د اگا  رنگ اا یا  ر ر  اه  ا ار نگ فتاه باپاد ب تا ی

  اط شه ا ااک نداپاته دنتگاه اس ن ع غط کز نباپد  )به پ   ایوکه ن سته انتقال در ابتدا   ار گ  د تخ  لات ه اط شها

                   ااا ار داده تاااا اگااا   ی ااا خ رنگ اااار ر پاااخ را ابتااادا ااااه ر ع  طااا گ  ر اس  غااانع در  سااایر  باااا ذاااا  پاااد( باپااا ه

 0ر ر آن اا ز   ار مز گ  د اا  ما دارار   پا موان  باپد   د  رنگز نداپته باپ ه ب 

 ((Viscosityه ( مرکب : گرانروی )ویسکوزیت -5

ر ل   ان نم م ااا  د ااز اس ناا ع غط ااک  یپاا در د  قااه دارنااد   مکاا  رق200 بااا ر ناا اردر ماا رد ماپاا و ایز اااه 

 ن ط اس آن ن ام کز انرمز باپد    وس آ( (Rubber rollerآن ط اس ر ل
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                                باااا ت  باپاااد در ا ااا    یساااک سیتهباپاااد اااا ا ااااه اگااا   ( mm 4=DIN)باااا  17تاااا13 یساااک سیته ب تااا  انااار بااا خ 

غط ک  اار فشاار رناگ در   م    انتقال م ا  ب  ر ر ر   وگ ا م ش دخشک نیز پ د   م ا با  ب دن ن ار،

ا م آ  م و  م مز باپود  اس  وس ب   د مز آید   در دنتگا  ایز اه دارار آن ط اساا ز در اار                  ما  دگز 

باا  باپاد سیا ا م اا  38تاا22اپاد ب تا  انار  یساک سیته با خ  رق در د  قاه ماز ب120آن اا    مری  " ددااث  نا ار

 به د  ا ن ار  ای خ سمان ب ار خشک پادن م اا     پا موانبز نر ا د داپر                             غط ک ایت 

 .    د دارد

 رق در د  قه مز   200 دارند   دارار ن ار با ر( (Chamber systemدر ماپ و ایز اه در آن مکان نم داات  بط د

  باپد 20˚باپد   دمار م ا  ب ت  انر در د خ اار 11تا15غط ک م ا  ب خ                باپد ب ت  انر 

 

 

 ((Printing speed:  سرعت چاپ -6

                           بااا ار ایوکاااه ا   ااار ااااا  یکوااا اختز داپاااته باپااا ه ب تااا  انااار نااا ار  ابااار باپاااد سیااا ا باااا باااا  بااا دن نااا ار

    بااه د  ااا ایوکااه ناا طودر آن طاا اس    یپاا ر ل باا  خاالای  ااه د ااار مااز اووااد   باااار ن اا  ر گ یاان اس م ااان م ااا  را 

                ب شاات ر باا  ر ر اط شااه  آن طاا اس  ااا  مااز اوااد در نت جااه م ااا  آ رنااد    یپاا ر ل رنااگ ایتاا ر اس ر رب  اا د مااز 

                               انتراااچ ناا ار مواناا   ایااخ نکتااه ت  ااه ااا د بااا ت  ااه بااه  ااوس  گ ماااژ  ر  ااا    رق اااارتخ مااز نشاا ود بایااد بااه 

   به ادد م ط چ ب ار ن ار م رد نظ  ب نان ه  یسک سیته رنگ را ، ب ار ت   د

 ((Environment: محیط -7

م ا ط آغشاته  ر ایوکه م ا  ما ایتا  اس گا د  غباارداپته باپد   ب ا غبارددا مکان نرز پ د اه م  ط ایت  گ د   

    را ایتا یخ تاا پ د ب ت  انر اه ر ر م اب ا را بپ پان ه   یا در م  ظه ار   ار د  ه ااه گا د   غباار با  ر ر آن

 داپته باپد

        در  ایان یااد آ ر ماز پا د ااه م ا ا  ذاا  پاده تو اا برشاز اس اوت   اار یاک ا  اتا ر در دا خ ااا  ماز باپاد   با ار

با  ب دن ا   ر اا  پ    دیگ ر  سم ماز باپاد موت از در ایاخ ن پاته نارز با  آن با د ااه دادا ا اوت   اار ن ا  ر 

 ا  پ د   در   رت ن اس در برش ار بردر به  نء به  نء آن ا   داخته مز پ دانسانز در د خ اا  ذ
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