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  چکیده
گذاري، صدور پروانه قطع، تجدید حجم، مجوز هاي تجاري ایران از مراحل نشانبرداري از جنگلدر این مطالعه مدیریت بهره

زمان . گرفتاستحصال و حمل مقطوعات استحصالی به خارج از جنگل، از نظر حفظ کیفیت و کمیت چوب، مورد ارزیابی قرار 
گذاري شده با شود که عملیات قطع درختان نشانبر اداري صدور پروانه قطع سبب میگذاري و به دنبال آن فرآیند زماننشان
درختان مشمول قطع که فرآوري شیرابه رشد را با . هاي شروع فصل رویش سال بعد درختان همزمانی پیدا کندها و حتی ماههفته

با قطع درخت در این هنگام فرآوري عادي ماده اولیه ساخت شیرابه که . شونداند، قطع می، تدارك دیدهجذب مواد لازم از خاك
هایی چون شود و به این ترتیب موجبات باختگی مشهود چوب گونهها و ترکیبات شیمیایی متنوع است، مختل میحاوي آنزیم

 در نقاط فاقد راه براي حمل و نقل موتوري، با اره موتوري تبدیل به هاي استحصالیبینهگرده. شودراش، توسکا و افرا فراهم می
هاي ضخامت و پهنا در دو سر الوار یکنواختی ندارند و مقادیرشان توجیه برش ثانوي براي تولید مصنوعات اندازه. شوندالوار می

هاي پهنا و زنجیري، نا یکنواختی اندازهها با شکاف عریض برش توسط اره بینههاي طولی گردهبرش. ماسیو چوب را هم ندارد
مقطوعات حمل شده به کنار . گیري همراه داردضخامت و عدم توجیه برش ثانوي بر حسب مورد مصرف نهایی، ضایعات چشم

کنند، تا جایی که ضخامت کاربردي خود را هاي جنگل و دپوها، زمان زیادي را در انتظار حمل به خارج از جنگل سپري میجاده
اي و فیبر هستند، ها که ماده خام مناسب صنایع خردهافزون بر این به مازاد قطع و استحصال در سطح پارسل. دهندز دست میا

تر با هاي ناشی از آزاد شدن تنش و کرنش رشد و حمل  الوارهايدر این مطالعه میزان ضایعات از منابع ترك. شودتوجیهی نمی
هاي ب شمال به نواحی خشک کشور و پوسیدگی و باختگی چوب در نتیجه عدم مراقبتابعاد درشت مقطع از مناطق مرطو

  .استحفاظتی، ارزیابی نشده
  

 مقطوعات استحصالی، دپو، باختگی و پوسیدگی، فرآوري شیرابه: هاي کلیدي واژه
 

  مقدمه
) بلژیک(ور اروپایی شود که از کش هاي جنگلداري کشور، گفته می گذاري و قطع و استحصال در طرح الگوي نشان

براي شروع، اقتباس از روندي تجربه شده، شاید ضروري باشد و این امر در دنیاي امروزي هم کاري . اقتباس شده است
به کارگیري موفق الگوي اقتباس شده در اغلب موارد به تطبیق و تنظیم هایی بر حسب شرایط میدانی . متداول است

  .نیاز دارد
 که عنوان اکولوژیکی در طول دوره رویش درختان جنگل تاثیرگذارند و متخصصان متخصصان جنگل می دانند

پذیري چوب تازه استحصال، برحسب گونه و چگونگی مراقبت از آن متغیر  چوب اطلاع دارند که کیفیت چوب و آسیب
 بهره برداري از جنگل در این زمینه کارشناسان امور جنگل و چوب در ایران اقدام به بومی کردن اصول اجرایی در. است

هاي درختان در  اند و از ارزیابی فرآیند تاثیرگذاري عوامل اکولوژیکی، به ویژه شروع و خاتمه دوره رویش گونه نکرده
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اند و دستورالعمل اقتباس شده بیش از شصت سال است که در  اقلیم هاي جنگل هاي تجاري کشور، غافل مانده
  .رفته می شودهاي جنگلداري به کار گ مدیریت طرح

  
  .هاي آزاد شدن تنش و کرنش رشد  ضایعات ناشی از باختگی و ترك-1

صدور پروانه قطع و ابلاغ اجراي آن به مجریان . گذاري پاییز است در طرح هاي جنگلداري، فصل متعارف نشان
 آمادگی داشته مجري طرح پس از دریافت پروانه قطع، چنانچه. طرح، تا اواسط و حتی اواخر زمستان طول می کشد

باشد، صرفنظر از داشتن توان حمل همه مقطوعات استحصالی از درختان قطع شده در فاصله زمانی مناسب، اول تمام 
طی انجام : سپس تا تجدید حجم و صدور پروانه استحصال، منتظر می ماند. گذاري شده را قطع می کند درختان نشان

  .طولانی استاین دو فاز کاري اداري، فوت زمان به نسبت 
چوب گونه هاي مختلف از نظر تغییر ظاهر یا یکنواخت ماندن رنگ شان، حساسیت متفاوت دارند و به طور معمول 

کنند،  باختگی رگه هاي معدنی و باختگی هاي آنزیمی، رنگ طبیعی چوب را طی این مدت ماندن در جنگل تهدید می
دهند، در حالی  هاي خود ادامه می پس از قطع درخت به فعالیت)  ماه6حدود (ها  چون سلول هاي پارانشیم عرضی مدت

فعالیت حیاتی این دسته از سلول هاي چوب درختان تازه قطع . قطع شده است) خاك(که ارتباط درخت با منبع تغذیه 
  .شده با فراوانی شیرابه در مرحله آغازین دوره رشد، تغییر رنگ چوب را تشدید می کند

، حتی در بهمن ماه هم درختان جنگل با بالا کشیدن آب و مواد معدنی از زمین، براي در زمستان هاي معتدل
هاي کند  شوند و قطع آن ها در این موقع از سال تغییر رنگ چوب آن ها را با اقدام شروع رویش در بهار آتی، آماده می

  .عملیات به استحصال، حمل و تبدیل، تشدید خواهد کرد
اینده تغییر رنگ یا باختگی در چوب است، در راش که گونه غالب در جنگل هاي تجاري تاثیر این فرآوري که فز

  .ایران است، مشهودتر از سایر گونه ها است
افزون بر تغییر رنگ و افت کیفیت ظاهري چوب که نتیجه موقع نامناسب قطع درخت و زمان طولانی مراحل 

. کنند هایی حضور پیدا می د با قطع درخت به صورت تركهاي رش استحصال و حمل است، آزادسازي تنش ها و کرنش
شده در وضعیت تنه و گرده بینه، بیشتر می شوند و یک منبع  طول و عمق این ترك ها با مدت ماندن درخت قطع

  .زایی به حساب می آیند ضایعات
 چوب در هاي ایران و پیشگیري از نماي نامطلوب براي حفظ ظاهر طبیعی چوب گونه عمده تجاري جنگل

اي  بنابر مشاهدات میدانی. مصنوعات ماسیو آن، مدیریت فنی درست را باید از تغییر تقویم قطع و استحصال شروع کرد
هاي ایران فراهم آمده است، قطع درختان نشان گذاري  گیري خواص عمده مکانیکی چوب که طی اجراي طرح اندازه

در . هر سال، پی آمد تغییر رنگ چوب را نخواهد داشت) رداد تا آذر ماهم(شده از نیمه دوم تیر ماه تا نیمه اول دي ماه 
اجراي طرح مذکور، قطع درختان نمونه براي تهیه مواد آزمونی، در رویشگاه هاي متفاوت از اسالم تا لوه، در چهار فصل 

ر حسب موقع قطع سال ضرورت پیدا کرد و طی آن جمع آوري مشاهدات و ارزیابی آن ها در مورد تعییر رنگ چوب ب
بنابراین توصیه اصلاح تقویم قطع و استحصال، نظریه نا آزموده اي نیست . درخت گونه هاي مختلف، صورت گرفته است

هاي بهره برداري که براي جاده سازي، مجریان مجوز قطع درختان مسیر جاده را در تابستان دارند، این  و در طرح
  .موضوع را تایید می کنند

  
  گر ضایعات آفرین منابع دی-2
  بینه برش بدون توجیه گرده. 2-1

هاي ماسیو چوب،  هاي اسمی مناسب مصرف در صنایع فرآورده بینه هاي برشی بدون توجیه مقطوعات با اندازه گرده
برش و تبدیل می شوند، چون اندازه هاي اسمی استاندارد براي مقاطع چوب آلات مصرفی در صنایع مبلمان، درسازي 
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بنابراین . هاي تدوین شده به کار گرفته نمی شوند  تدوین نشده بود و تا کنون هم اندازه1381 تا سال و تزئینات
هاي غیر منطبق با گروه بندي موارد مصرف، همچنان  ضایعات آفرینی تبدیل گرده بینه با پشت لاهاي ضخیم و اندازه

  .ادامه دارد
صرف، در مرحله تبدیل ثانوي منبع قابل توجهی از دورریز هاي مقطع الوار بر حسب نوع م توجیه نداشتن اندازه

ها، زیاد است و خشک کردن چوب با این اندازه مقطع  پهنا و ضخامت الوارهاي تولید شده در جنگل و نیز کارخانه. است
  .باشد به روش سنتی یا صنعتی توجیه فنی و اقتصادي ندارد و تشدید کننده معایب ناشی از خشک شدن می

  
  هاي برشی تبدیل گرده بینه. 2-2

بینه هاي روکشی در جنگل و با توجیه نبود جاده براي استفاده از وسیله  هاي برشی و حتی گرده اغلب گرده بینه
بینه با توجه به وزن مقطوعات  این روش تبدیل گرده. شوند موتوري در امر چوب کشی، با اره موتوري به الوار تبدیل می

که در گام تبدیل ثانوي فقط ) مقطع و طول(هایی  طر به کنار جاده صورت می گیرد، نه با اندازهاز نظر حمل با اسب و قا
  .ضایعات غیر قابل اجتناب را داشته باشد

هاي جنگلداري،  در طرح) اره موتورچی ها( تسلط به کرگیري اره موتوري در افراد مجري قطع و استحصال 
ها  یکنواختی اندازه هاي ضخامت و پهنا الوارهاي استحصالی در طول آنهمین موضوع سبب نا. یکنواخت و کافی نیست

  .است و این خود منبع ضایعات چشمگیري در مرحله تبدیل ثانوي می باشد
در آن . بینه را در جنگل ایرانیان از کارشناسان آلمانی در سال هاي قبل از جنگ جهانی دوم آموخته اند تبدیل گرده

در آن . گرفت و اشکوري ها در این زمینه مهارت پیدا کرده بودند نه با اره دو سر صورت میبی زمان کار تبدیل گرده
بعد از آن روزگاران به جاي . روزها جنلگ هاي مملکت طرح مدیریتی و راه هاي تردد وسیله نقلیه موتوري نداشت

هاي عرضی روي تنه  و اجراي برشآسان سازي کار قطع درخت . بهینه کردن کار، اره موتوري جاي اره دو سر را گرفت
بینه با آن که شکاف برش بیش از سانتی متر دارد و کاربر آن هم اگر  آن با اره موتوري قابل انکار نیست، اما تبدیل گرده

در به کارگیري اره تسلط کافی داشته باشد ولی با سختی فیزیکی کار مجبور به تثبیت از کج و راست شدن یا تعداد 
  .، چیزي جز استقبال از ضایعات قابل اجتناب نیستشکاف برش شود

  
  داري مقطوعات استحصالی در سطح پارسل و دردپوها نگه. 2-3

. مقطوعات استحصالی اعم از الوار و گرده کاتین و لارده، در محل استحصال شان پراکنده و بدون مراقبت می مانند
ي به مقدار فراوان در معرض استفاده اسپور کپک ها و در سطوح برش خورده این مقطوعات، ترکیبات ساده مواد قند

ها با تغذیه روي این سطوح چوب به سرعت رشد می کنند و چون قادر نیستند به مواد  کپک. ها قرار می گیرند قارچ
  .مانند خشکند و اعضاي خشک شده آن ها با رنگ تیره به جا می غذاي توي چوب دسترسی پیدا کنند، می

نامند  قطوعات گونه ممرز رگه هاي سیاه رنگی ایجاد می کند که کارشناسان تراورس آن را سیاهک میاین واقعه روي م
  .و از پذیرفتن تراورس ممرز خودداري می کنند

شان در معرض  گردند و سطح ل حمل می شوند بدون رعایت نکات فنی دپو میهاي جنگ مقطوعاتی که به کنار جاده
  .تر و خشک شدن هاي متوالی قرار دارد

ها، در انتظار حمل به خارج از جنگل به قدري  مقطوعات استحصالی در سطح جنگل و در دپوها، در برخی طرح
مشاهده می شود که پوسیدگی . یدا می کنندطولانی می مانند که قارچ هاي عامل پوسیدگی روي آن ها فرصت رشد پ

  .این مقطوعات طوري توسعه پیدا می کند که حتی براي سوخت هم ارزشی ندارند
  

  



 239

  کنندگان توزیع چوب تر بین مصرف. 4-2
سازان، درودگران و  مبل(الوارهاي استحصالی در استان هاي شمال کشور بین تولیدکنندگان مصنوعات ماسیو چوب 

اغلب این تولیدکنندگان در مناطق خشک کشور فعالیت . در مقیاس کوچک و بزرگ توزیع می شوند) تزیینات کارها
دارند؛ اقلیم هاي نواحی غیر از ناحیه شمال البرز رطوبت نسبی پایینی دارند و شدت خشک شدن مقطوعات چوب در 

ر خواهد بود و ابعاد بزرگ هر چه شدن خشک شدن چوب بیشتر باشد، معایب ناشی از آن بیشت. آن ها بالا است
  .مقطوعات چوب در این خصوص اثر تشدید کننده دارند

  
  برش گرده بینه در واحدهاي چوب بري. 5-2

جدول (واحدهاي چوب بري برش گرده بینه را با تبعیت از استحصال مقطوعات با اندازه هاي مقطع و طول سنتی 
هاي اسمی براي مصارف در صنایع مصنوعات ماسیو  توجیه اندازهاندازه مقطع و طول این مقطوعات . انجام می دهند) 1

لاهاي ضخیم غیر متعارف همراه  تولید این مقطوعات در مرحله تبدیل گرده بینه با مازادي چون پشت. چوب را ندارند
  .هاي ماسیو چوب، دورریز بالایی دارد است و در برش ثانوي براي ساخت اعضاي استاندارد فراورده

 سانتی متر و بیشتر با پهنایی 7این قطعه به ضخامت . ها برش قطعه اي به نام راه پهن معمول است ريدر چوب ب
پهن ها در جریان خشک شدن مستعد ناودانی  راه. شود و بدون کناره بري خشک می شود به قطر گرده بینه تولید می

  .شدن و تابیدن هستند و در برش بعدي درصد دورریز زیادي دارند
  

  بینه هاي برشی هاي اسمی سنتی مقطوعات استحصالی از گرده  نام و اندازه- 1 جدول
 cmطول  cmپهنا  cmضخامت   نام مقطوعات

  2 14  2 32  280  الوار
  1 14  2 32  270 - 140  الوار کوتاه

  1 26  3 36  260  رستراو
  2 2  1 25  250 - 110  قنداق
  200 - 520  15  8 -15  نعل

  2 25  520 - 300  15  دونعل
  متفاوت  7 -18  7 -18  )پلور(واشان 

  فاوتمت  15 -13  < 7  تخته
  
  بازدهی برش سنتی براي تولید تراورس. 2-6

به صورت مقطوعات ) پشت لا(تراووس ها ابعاد مقطع استاندارد دارند و مازاد برش گرده بینه ها براي تولید تراورس 
قابل مصرفی در درودگري تا حدي قابلیت بازیافت دارند ولی در عمل به مصرف بهینه نمی رسند و می توان آن ها را 

اگر گرده بینه ها استوانه کامل تصور شوند، بازدهی برش شان براي تولید تراورس به ابعاد مقطع . رریز به حساب آورددو
  . خواهد بود2 متر به شرح جدول 6/2 سانتی متر و طول 25× 15
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   بازدهی برش گرده بینه با قطرهاي مختلف در تولید تراورس متعارف- 2جدول 

  بینهحجم گرده   قطر گرده بینه
  متر مکعب

  حجم تراورس
  متر مکعب

  بازدهی تولید
%  

  ضایعات
%  

40  326/0  195/0  81/59  18/40  
45  413/0  195/0  21/47  79/52  
50  510/0  292/0  25/57  75/42  
55  647/0  392/0  32/47  68/52  
60  734/0  392/0  13/53  87/46  
65  862/0  484/0  50/56  50/43  
70  1  585/0  50/58  50/41  
75  148/1  682/0  41/59  59/40  
80  306/1  780/0  72/59  40/28  
85  474/1  975/0  15/66  85/33  
90  653/1  072/1  85/64  15/35  
95  842/1  170/1  52/63  48/36  
100  044/2  365/1  87/66  13/33  
105  250/2  560/1  33/69  67/30  
110  469/2  755/1  10/71  90/28  
115  699/2  950/1  25/72  75/27  
120  939  145/2  73  37  

  
  بازدهی و ضایعات در برش دوم. 2- 6

ابعاد درشت مقطع، خیس یا ترماندن چوب و فاصله زمانی بین برش اول و دوم، ضایعات آفرینی دارند، ناشی از 
  .خشک شدن، پوسیدگی و برش هاي متعدد

 دیگر، در دامنه عرف و ضخامت متوسط چوب آلات مورد نیاز صنایع پارکت، مبلمان و در سازي و تجهیزات چوبی
 تا 3) به غیر از پاکت( سانتی متر متغیر است و پهناي اعضاي مصنوعات در این صنایع 5/7 و 5، 2/3سفارش به ترتیب 

بازدهی و ضایعات برش دوم مقطوعات استحصالی با اندازه هاي اسمی سنتی را می توان بر .  سانتی متر می باشد14
  ).3جدول (هنا برآورد کرد مبناي تعداد برش در ضخامت و پ

  
   برآورد بازدهی مقطوعات استحصالی سنتی در برش دوم-3جدول 

  اندازه مقطع  نام مقطوعات  تعداد برش در
cm×cm 

  تبدیل به مقطع  سطح مقطع
cm×cm پهنا  ضخامت  

  جمع مقطع
  برش دوم

بازدهی 
%  

دورریز 
%  

5×3  4  5  300  9/64  1/35  
  462  33× 14  الوار  38  62  288  4  4  3×6
5/7×3  4  4  360  9/77  1/22  

5×4  3  5  300  67  33  
6×4  3  4  288  64  36  
5/7×4  3  4  360  80  20  

5×5  2  5  250  55  45  
6×5  2  4  240  53  47  

  448  32× 14  الوار

5/7×5  2  4  300  67  33  
  52  48  216  4  3  3×6  448  32× 14  الوار کوتاه  47  53  240  4  4  3×5
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  3ادامه جدول 
نام   تعداد برش در

  مقطوعات
  اندازه مقطع

cm×cm 
  تبدیل به مقطع  سطح مقطع

cm×cm پهنا  ضخامت  
  جمع مقطع
  %دورریز   %بازدهی   برش دوم

5/7×3  4  3  270  72  28  
5×4  3  4  240  64  36  
6×4  3  3  216  57  43  
5/7×4  3  3  270  72  28  

5×5  2  4  200  53  47  
6×5  2  3  180  48  52  
5/7×5  2  3  225  60  40  

  375  25×15  تراورس

14×3  4  1  168  45  55  
5×3  3  4  180  55  45  
6×3  3  3  162  49  51  
5/7×3  3  3  202  62  38  

5×4  2  4  160  49  51  
6×4  2  3  144  44  56  
5/7×4  2  3  180  55  45  

5×5  2  4  200  61  39  
6×5  2  3  180  55  45  

  325  25×13  قنداق

5/7×5  2  3  225  69  31  
6×4  3  2  144  64  36  
5/7×4  3  1  90  40  60  

5×5  2  2  100  44  56  
6×5  2  2  120  53  47  
5/7×5  2  1  75  33  67  

5×3  4  4  240  64  36  
6×3  4  3  216  57  43  

  15)8- 15(  نعل
15 ×15  225  

5/7×3  4  3  270  72  28  
5×4  3  4  240  64  36  
6×4  3  3  216  57  43  
5/7×4  3  3  270  72  28  

5×5  2  4  150  40  60  
6×5  2  3  180  48  52  

  375  25×15  دو نعل

5/7×5  2  3  225  60  40  
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  3ادامه جدول 
نام   تعداد برش در

  مقطوعات
  اندازه مقطع

cm×cm 
  تبدیل به مقطع  سطح مقطع

cm×cm پهنا  ضخامت  
  جمع مقطع
   %دورریز  %بازدهی   برش دوم

4×3  2  4  96  76  24  
5×3  2  3  90  71  29  
6×3  2  2  72  57  43  
5/7×3  2  2  90  71  29  

4×4  1  3  48  38  62  
5×4  1  3  60  47  53  
6×4  1  2  48  38  62  
5/7×4  1  2  60  47  53  

5×5  1  3  75  59  41  
6×5  1  2  60  75  25  
5/7×5  1  2  75  59  41  

واشان 
  126  18×7  )پلور(

5/7×6  1  2  75  59  41  
6×3  2  2  72  68  32  
5/7×3  2  1  45  42  58  

5×4  1  2  40  38  62  
6×4  1  2  48  45  55  

  7×)15- 30(  تخته
15×7  105  

5/7×4  1  1  30  28  72  
  
   محاسبه آماري ضایعات در صنایع مصنوعات ماسیو-3

مبلمان، درهاي پیش ساخته، (قین ضایعات در صنایع مصنوعات ماسیو چوب براي تعیین مقادیر آماري قریب به ی
براي این . باید ضایعات برش اول و برش دوم براي ساخت اعضاي موعود مصنوعات ماسیو را به هم افزود...) تزئینات، 

از . ئه می شود ارا4در جدول ) cm 10با افزایش قطري  (cm 100هدف، دورریز برش اولروي گرده بینه هاي تا قطر 
  .آمار ضایعات تبدیل گرده بینه در جنگل مشاهدات معتبري در دست نیست

سازندگان تجهیزات چوبی، اندازه هاي بزرگ مقطع چوب آلات استحصالی از گرده بینه را بیشتر می پسندند، چون 
 ضایعات برش اول توجه در برش آن براي اندازه اعضاي مورد نظر آزادي عمل بیشتر دارند و در این طرز تفکر به

  .کنند نمی
افزون بر منابع قید شده ضایعات، عدم مراقبت درست از چوب در یارد واحدهاي چوب بري و در دپوهاي چوب خام 

  .در کارخانه هاي تبدیل ثانوي، دورریز قابل توجهی به وجود می آید
 و لحاظ کردن موارد 3 بنابر جدول رقم متوسط ضایعات انواع چوب آلات در صنایع تولید مصنوعات ماسیو چوب،

  . می باشد5کاربرد اقلام این چوب آلات، به شرح جدول 
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   محاسبه بازدهی و دورریز برش اول بر مبناي اندازه هاي سنتی-4جدول 

  قطر گرده بینه  تخته  دو نعل  نعل   پلور-واشان
cm  

  اندازه مقطع
cm2 

  الوار
32×14  

  الوارکوتاه
32×14  

  قنداق
25×13  18×7  18×18  15×8  15×15  25×15  15×7 >  30×7  

  برشبازده 
%  

  ضایعات
%  

30  5/706                  360    50  50  
40  1256              900        71  29  
50  5×1962          1296            66  34  
60  2826                      79  21  
70  5/3846          1296            75  25  
80  5024              3600      840  88  12  
90  5/6358          14/51            81  19  

100  7850  5376    1800                91  9  
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  )درصد( متوسط ضایعات چوب با اندازه هاي سنتی در صنایع مصنوعات ماسیو چوب - 5جدول 

  تراورس  تخته  واشان  دو نعل  نعل  قنداق  الوار کوتاه  الوار  اقلام تولید
میانگین 
ضایعات 

%  
  7/39  6/40  50  ×  ×  ×  42  33  33  مبلمان
  درهاي

  2/41  6/40  50            33  ش ساختهپی

 * * * * * * * * *  ترئینات
  39  6/40  50          33  33  قفسه و تجهیزات چوبی

 
شوند و به همین علت در   این مقطوعات مصارف ساختمانی دارند و کم تر در صنایع مصنوعات ماسیو مصرف می-× 

  .محاسبه آماري ضایعات به حساب نیامدند
 اندازه استانداردي ندارند و اغلب آن ها تجربی است و یا بر حسب سفارش می باشد، چون  اجزاي تزئینات چوبی- *

  .مبنایی براي محاسبه ضایعات نداشت، به حساب نیامدند
  

  . به دست می آید6چنانچه ضایعات برش اول و دوم جمع شوند، جدول 
  

   مجموع آماري دورریز برش اول و دوم- 6جدول 

  عات برش اولمیانگین ضای  اقلام تولید
%  

  میانگین ضایعات برش اول
%  

  مجموع ضایعات
%  

  7/64  7/39  25  مبلمان
  7/66  2/41  25  درهاي پیش ساخته

  -  -  25  ترئینات
  64  39  25  قفسه و تجهیزات چوبی

  
ملاحظه می شود که ضایعات زیادي در صنایع مصنوعات ماسیو چوب وجود دارد و بخش عمده اي از آن قابل 

 اول، می توان از آن و با تدوین اندازه هاي اسمی چوب آلات در صنایع مربوط و اعمال آن در مرحله برشاجتناب است 
 پیشگیري کرد


